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CZ - Cesky

Navod k obsluze (pfeklad puvodniho navodu)

Vazeny zékazniku,

Mnohokrat dékujeme za duvéru, kterou jste nam prokazali pfi nakupu nového stroje JET. Tato pfFirucka byla pfipravena pro majitele a
uzivatele JET JPT-260/JPT-310/JPT-410 Srovnavaci a tloustkovaci frézky pro bezpecnost pfi instalaci, provozu a udrzbé. Prosime
prectéte si peclivé a podrobné informace obsaZzené v tomto navodu k obsluze a privodnich dokladd. Stroj JET pouzivejte dle tohoto
navodu a instrukci a ziskate tak jeho maximalni zivostnost a vykon. Dodrzujte bezpec€nost prace.

Pfejeme Vam mnoho pracovnich i osobnich radosti pfi praci se strojem JET.
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1. Prohlaseni o shodé

ProhlaSujeme, Ze tento vyrobek je v souladu se
smérnici a normou uvedenou na str. 2. tohoto
manualu.

2. JET Zaruka a Zaruéni servis

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. se vzdy snazi
dodat kvalitni a vykonny produkt.

Uplatnéni zaruky se fidi platnymi

Obchodnimi podminkami a

Zaruénimi podminkami firmy IGM

nastroje a stroje s.r.o.

3. Bezpecnost

3.1 Pouceni

Tento stroj je urCeny k obrabéni dfeva a
materialt ze dfeva.

Obrabéni jinych materialt neni povoleno a
muze byt provedeno v konkrétnich pfipadech
pouze po konzultaci s vyrobcem.

Spravné pouzivani zahrnuje i dodrzovani
provoznich a udrzbovych praci, tak jak jsou
popsany v tomto manualu.

Stroj mohou obsluhovat vyhradné osoby, které
jsou seznameny s provozem a udrzbou a
pouceny o nebezpecich.

Dodrzujte minimaini vék uréeny podle zakona.

Stroj mGze byt pouzivan pouze v bezvadném
technickém stavu.

P¥i praci se strojem musi byt namontovany
vSechny ochranné prvky.

Vedle navodu k obsluze dodrzujte také
bezpecnostni pokyny a zvlastni predpisy vasi
zemé a obecné uznavana technicka pravidla
tykajici se provozu drevoobrabécich stroju.

Za poskozeni vyplyvajici z nevhodného
zachazeni neodpovida vyrobce ani dodavatel.
Riziko nese kazdy uzivatel sam.

3.2 Obecné bezpecnostni pokyny
Stroj mGze byt pfi nevhodném zachazeni
nebezpecny.

Kompletné si prectéte navod k obsluze nez
zacCnete pracovat na stroji a dodrzujte veskerée
pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.

Chrante tento navod k obsluze pred necistotami
a vihkosti a pfi prodeji stroje jej pfedejte
novému majiteli.

Na stroji nejsou dovoleny zadné zmény ani
prestavba stroje.

Denné pred zaCatkem prace prezkouSejte
bezproblémovy chod stroje a funkci ochrannych
kryt(. Zjisténé nedostatky na stroji nebo
poskozeny ochranny kryt ihned odstrante.

Stroj uvadeéjte do chodu pouze v dokonalém
technickém stavu.

K ochrané dlouhych vlasl si nasadte ¢epici
nebo sitku na vlasy.

Noste tésné pfiléhajici obleceni, odlozte Sperky,
prsteny a naramkové hodinky.

Noste ochrannou obuyv, v Zzadném pfipadé obuv
pro volny ¢as nebo sandaly.

Pouzivejte osobni ochranné pomlcky,
vyzadované predpisy.

PFi praci na stroji nenoste zadné rukavice.
PFi praci noste ochranné bryle.

Kontrolujte €as zastaveni stroje, tento ¢as
nesmi pfesahnout 10sekund.

Odstrariujte zbytky materialu a piliny pouze
pokud je stroj vypnuty a stoji.

Nainstalujte stroj tak, aby byl dostatek mista k
obsluze a vedeni obrobku.

Dbejte na dostate¢né osvétleni.

Dbejte na to, aby stroj stal stabilné na pevném
a rovném podkladu.

Dbejte na to, aby elektricky pfivod neomezoval
pracovni proces a nestal se mistem, kde Ize
zakopnout.

Udrzuijte pracovni plochu ¢istou bez zbytku
materialu, oleje a mazadel.

Budte soustfedéni a koncentrovani. Pfistupujte
k praci rozumné.

Nikdy nepracujte na stroji pod vlivem
omamnych prostfedkd, jako jsou alkohol a
drogy. Uvédomte si, ze také medikamenty
mohou mit vliv na Vase chovani.

Nikdy nesahejte do béziciho stroje.
Nikdy nenechavejte bézici stroj bez dozoru.
Pred opusténim pracovisté stroj vypnéte.

Nepouzivejte stroj v blizkosti hoflavych kapalin
nebo plynu.

Dbejte na moznosti ohlaseni a likvidace pozaru,
napf. vhodnym umisténim hasiciho pfistroje.

Nepouzivejte stroj ve vihkém prostredi a
nevystavujte jej desti.

Prach ze dfeva mize byt vybusny a soucasné
mUze predstavovat zdravotni riziko. Zejména
prach s tropického nebo tvrdého dfeva (buk,
dub) muze byt karcinogenni. Pouzivejte vhodné
odsavani.

PFed zahajenim prace namontujte vSechny
ochranné prvky.

Pravitko musi byt vzdy namontované.

Ruce drzte vzdy v dostatecné vzdalenosti od
rotujicich ¢asti stroje.

PFi hoblovani pouzivejte pravitka pro lepsi
vedeni (obzvlast bo¢nich stran materialu).

Pouzijte pomocné pravitko, pokud hoblujete
tenké nebo uzké obrobky.

Vzdy zakryjte tu ¢ast valce, ktera neobrabi
material krytem.
Nastavte kryt valce dle obrabéného materialu.

PFi vedeni materialu dejte pozor, abyste rukama
nezajeli pod ochranny kryt valce.

Hoblujte pouze material pevné polozeny na
stole.

www.igm.cz
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Nikdy nehoblujte material, pokud nemlzete
dodrzet Vasi bezpe¢nou vzdalenost od valce.

Dodrzujte minimalni a maximailni velikost
obrobku.

Odstraniujte tfisky a kousky obrobku pouze pfi
zastaveném stroji.

Vzdy pracujte s dobfe naostfenymi nastroji.

Pro obrabéni dlouhych kust pouzijte vhodné
podavace.

VSechny klapky proti zpétnému vrhu se musi
automaticky vratit do ptvodni polohy.

Nikdy neobrabéjte vice jak dva kusy materialu
na jednu operaci.

Nestujte na stroji.

Prace na elektrickém vybaveni stroje smi
provadét pouze odbornik s elektrotechnickou
kvalifikaci.

Poskozené a opotfebované ochranné prvky
okamzité vyménte.

V8echny nastaveni nebo provozni prace na
stroji provadéjte pouze, pokud je stroj vypnuty.

3.3 Rizika
| v pfipadé pouziti dle manualu mohou pretrvat
néktera rizika.

Nedotykejte se valce nad stolem stroje —
nebezpedi Urazu.

Nebezpeci zpétného razu. Obrobek maze
byt zachycen rotujicimi nozi a vyhozen zpét k
pracovnikovi.

Nebezpeclni odlétavajicich ¢asti béhem
obrabéni.

Nebezpeéni automatickym posuvem.
Prach a hluk mohou byt rizikové pro Vase

zdravi. Vzdy pouzivejte osobni bezpecnostni
pomucky a vhodné odsavani.

PoSkozeny pfivodni kabel nebo elektricka
pfipojka mohou zpusobit zranéni.

4. Specifikace stroje
4.1 Technicka data

JPT-260:

Srovnavani:

Max §ifka obrobku 257mm
Délka stolu 1120mm
Vyska stolu od podlahy 850mm
Velikost pravitka 1100x150mm
Natoc€eni pravitka 0-45°
Odbér trisek max 3mm
Tloustkovani:

Max §itka:obrobku 256mm
Vyska tloustkovani 3-225mm
Délka tloustkovaciho stolu 540mm
Min délka obrobku 150mm
Rychlost posuvu 5,5m/min
Odbér trisek max 4,5mm
Pocet nozu 3
Primeér valce 70mm
Pocet otacek 5500 ot/min
Délka hoblovaciho noze 260mm
Sitka hoblovaciho noze 15-25mm

Tloustka hoblovaciho noze
Odsavaci pfipojka

Rozmér stroje (DxSxV)
Hmotnost stroje

Sitova pripojka
Odevzdany vykon
Referenéni proud
PFipojka (HO7RN-F)
Pojistka

Sitova pripojka
Odevzdany vykon
Referenéni proud
PFipojka (HO7RN-F)
Pojistka

JPT-310:

Srovnavani:

Max $ifka obrobku:
Délka stolu

Vyska stolu od podlahy
Velikost pravitka
Natoceni pravitka
Odbér tfisek

Tloustkovani:

Max Sirka:obrobku:

Vyska tloustkovani

Délka tloustkovaciho stolu
Min délka obrobku
Rychlost posuvu

Odbeér tfisek

Pocet nozu

Primér valce

Pocet otacek

Délka hoblovaciho noze
Sitka hoblovaciho noze
Tloustka hoblovaciho noze
Odsavaci pfipojka

Rozmér stroje (DxSxV)
Hmotnost stroje

Sitova pripojka
Odevzdany vykon
Referenéni proud
PFipojka (HO7RN-F)
Pojistka

Sitova pripojka
Odevzdany vykon
Referenéni proud
PFipojka (HO7RN-F)
Pojistka

JPT-410:

Srovnavani:

Max $ifka:obrobku:
Délka stolu

Vyska stolu od podlahy
Velikost pravitka
Natoceni pravitka
Odbér tfisek

Tloustkovani:

Max S$ifka:obrobku:

Vyska tloustkovani

Délka tloustkovaciho stolu
Min délka obrobku
Rychlost posuvu

Odbeér tfisek

Pocet nozu

Primér valce

Pocet otacek

Délka hoblovaciho noze
Sitka hoblovaciho noze
Tloustka hoblovaciho noze
Odsavaci pfipojka

3mm
100mm

1120x700x1000mm

170kg

230 V ~1 N/PE 50Hz

1,7kW (2,3HP) S1
10A

3x1,5mm?

16A

400 V ~3/PE 50Hz
1,7kW (2,3HP) S1
3,5A

4x1,5mm?

16A

307mm
1400mm
850mm
1100x150mm
0-45°

max 3mm

307mm
3-225mm
540mm
150mm
7m/min
max 4,5mm

3

70mm
5500 ot/min
310mm
15-25mm
3mm
100mm

1400x750x1000mm

230kg

230V ~1 N/PE 50Hz

2,2kW (3HP) S1
13A

3x1,5mm?

16A

400 V ~3/PE 50Hz
2,2kW (3HP) S1
5A

4x1,5mm?

16A

407mm
1660mm
850mm
1100x150mm
0-45°

max 3mm

407mm
3-225mm
600mm
150mm
7m/min
max 4,5mm

3

70mm
5500 ot/min
410mm
15-25mm
3mm
100mm

Rozmér stroje (DxSxV) 1400x750x1000mm
Hmotnost stroje 230kg
Sitova pfipojka 230 V ~1/N/PE 50Hz
Odevzdany vykon 2,2kW (3HP) S1
Referenéni proud 13A
Pripojka (HO7RN-F) 3x1,5mm?
Pojistka 16A

Sitova pripojka 400 V ~3/PE 50Hz

Odevzdany vykon 3kW (4HP) S1
Referenéni proud 6,5A
Pripojka (HO7RN-F) 4x1,5mm?
Pojistka 16A

Druhy zatizeni elektrickych motort

S1 - Trvalé zatizeni

S2 - Kratkodoby chod

(pauzy s vypnutym motorem pro vychladnuti)
S6 - Pferusované zatizeni

(zatéz stfidana s volnobéznymi otackami)

4.2 Hlu¢nost

Zjisténé hodnoty podle EN 1807: 1999
(zméFeny bezpec€nostni faktor 4dB)
Obrobek smrk:

$:100mm, d:1000mm, vihkost 8,5%

Srovnavani:
Hlukova hladina (podle EN3746):
Volnobézné otacky
Provozni otacky

LwA 89,8dB(A)
LwA 101,8dB(A)

Hladina akust. tlaku (podle EN 11202):
Volnobézné otacky LpA 78,9 dB(A)
Provozni otacky LpA 96,5dB(A)

Hoblovani:
Hlukova hladina (podle EN3746):
Volnobézné otacky
Provozni otacky

LwA 92,6dB(A)
LwA 103,5dB(A)

Hladina akust. tlaku (podle EN 11202):
Provozni pozice 1:
Volnobézné otacky
Provozni otacky

Provozni pozice 2:
Volnobézné otacky
Provozni otacky

LpA 74,4dB(A)
LpA 91,8dB(A)

LpA 84,4dB(A)
LpA 95,7dB(A)

4.3 Prasnost
Stroj byl zkontrolovan ohledné prasnosti.

JPT-260, JPT-310:
PFi rychlosti vzduchu 20m/s na odséavaci
pfipojce pramér 100mm:

Podtlak 900Pa
Objemovy proud 565m3/h
JPT-410:

PFi rychlosti vzduchu 20m/s na odséavaci
pfipojce pramér 120mm:

Podtlak 950Pa
Objemovy proud 810m3/h

Stroj odpovida platnym predpisim 2 mg/m3 na
pracovisti.

4.4 Rozsah dodavky
Srovnavaci, tloustkovaci frézka
Pravitko

Ochranny kryt valce

Ustavovac hoblovacich nozu
Navod k obsluze

Seznam nahradnich dilG
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4.5 Popis stroje
A B C D

E FGH

.. Vystupni stul

.. Pravitko

.. Vypinac

.. Ochranny kryt valce

.. Rukojet pro zvednuti stolu
.. Zamek nastaveni stolu

.. Rukojet nastaveni stolu

.. Vstupni stul

. Uzamknuti krytu stroje

.. Sitova zastrcka

c-IeTmMUOW>

Obr. 2

K'... Tloustkovaci stul

L ... Paka zapnuti posuvu

M ... Zamek tloustkovaciho stolu (JPT-310,
JPT-410)

N ... Prestavovaci klika stolu

O ... Kryt v€etné odsavani

P ... Knoflik uvolnéni krytu

5. Pfeprava a uvedeni do chodu
5.1 Preprava a instalace
Stroj se dodava v uzavieném obalu na paleté.

K pFepravé pouzijte vysokozdvizny vozik bézny
v prodeji nebo zvedaci vozik. Pfi prepravé
zajistéte stroj proti prevrzeni.

Odstranite jistici Srouby a opatrné sundejte stroj
z palety.

POZOR:

Srovnavaci stul je pfesné nastaven z vyroby.
Srovnavaci stul muzete zatizit, pouze pokud
je zajistén a zablokovan, jinak ho muzete
poskodit.

Stroj je ur€en k provozu v uzavienych
prostorach. Umistéte ho stabilné na rovnou a
pevnou plochu. V pfipadé potfeby mize byt
stroj k podlaze ukotven.

5.2 Montaz

Zjistite-li béhem instalace jakékoliv poskozeni,
neuvadéijte stroj do provozu a ihned kontaktujte
dodavatele.

Zlikvidujte prosim obaly s ohledem na Zivotni
prostredi.

Odstrarite konzervacni tuk jemnym
rozpoustédlem.

5.3 Elektricka pripojka

Sitova pfipojka jakoz i pouzité prodluzovaci
vedeni, musi odpovidat predpistim. Sitové
napéti a kmito¢et musi souhlasit s udaji na
vykonovém $§titku na stroji.

Montazni jisténi musi byt 16 A.

Pouzivejte pouze pfipojna vedeni s oznaenim
HO7RN-F.

Pfipojeni a opravy elektrického vybaveni smi
provadét pouze odbornik s elektrotechnickou
kvalifikaci.

Elektrické pfipojeni se provede na svorkovnici
ve skfiflovém rozvadéci.

POZOR:

- Pfed zapnutim stroje vyzkousejte volny
chod valce a zkontrolujte zda jsou pfipevnény
vSechny bezpecnostni prvky..

- Pokud smér otaceni valce neni spravny,
otocte fazovy ménic uvnitf CCE Euro zastrcky
0 180°.

(Pro uréeni spravného sméru otaceni se fidte
Sipkou na stroji)

5.4 Odsavaci pripojka

Pfed zahajenim prace pfipojte stroj k vhodnému
odsavacimu zafizeni. Sani se automaticky
zapne pfi zapnuti hoblovky.

.Prutok vzduchu na odsavaci pfipojce musi byt
20m/s.

Odsavaci hadice musi byt z nehoflavého
materialu.

5.5 Uvedeni do chodu

Pomoci zeleného tlagitka na hlavnim panelu se
stroj zapina. Pomoci ¢erveného tlacitka se stroj
vypina.

TlouStkovaci posuv se zapinal/vypina pomoci
paky (L, Fig 2).

PFi pretizeni se stroj sam vypne.

Po dobé chlazeni cca 10 minut mazete stroj
opét spustit.

6. Prace se strojem

Zména z hoblovaciho na tloustkovaci rezim
stroje a naopak se muze provadét pouze,
pokud je stroj vypnuty a vSechny rotujici
casti stoji..

6.1 Srovnavani a hoblovani:

Spravna pracovni poloha:

Postavte se ze strany vedle vstupniho stolu
(Obr 4).

Obr 4

Manipulace s obrobkem:
Obrobek vedte pfimo pres vstupni stdl, prsty
méjte seviené, obrobek vedte dlani.

Nikdy nesahejte prsty pod ochranny kryt valce.
Vzdy drzte ruce v dotate¢né vzdalenosti od
vélce.

Nikdy netahejte obrobek zpét pfez otevieny
kryt.

Vzdy hoblujte obrobek po jeho piné délce.

Ubé&r nastavte pomoci prestavovaci paky (G,
Obr 5).

Uvolnéte zamek (F) pro nastaveni..

Obr. 5

Dlouhé obrobky (delSi nez je vstupni
stll) podepiete pomoci pacholete nebo
prodlouzenim stolu.

Hoblovani plochy obrobku do tloustky
obrobku 75mm:

Prilozte obrobek k pravitku. Nastavte vysku
ochranného krytu valce dle vysky obrobku.
PFi vedeni obrobku Vase ruce klouzou prez
ochranny kryt (Obr 6).

Obr. 6

Hoblovani boku obrobku nebo plochy
obrobku tloustky vice nez 75mm:

Prilozte obrobek k pravitku. Ochranny kryt
pfizpusobte tak, aby byl vedle obrobku (Obr 7).

Obr. 7
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Zkoseni a srazeni hran:
PriloZzte obrobek k pravitku. Ochranny kryt
pfizpusobte tak, aby byl vedle obrobku (Obr 8).

Obr. 8

Hoblovani tzkych obrobku:
Pouzijte pomocné pravitko pro bezpeény posuv
uzkych obrobku (Obr 9).

Obr. 9

Pracovni pokyny:

Hoblovaci stoly jsou nastaveny z vyroby.
Pracujte pouze s ostrymi hoblovacimi nozi!
Zkontrolujte obrobek, aby neobsahol necistoty
(hfebiky, Srouby) nebo uvolnéné suky.
Obrobek vedte silnéjSim koncem dopredu,
dutou stranou dold.

Obrobek podle moznosti hoblujte podéiné.
Lepsi kvalitu obrabéni docilite, pokud
zpracujete obrobek na vice mensich Ubéra.
Pokud stroj vypnete nebo na ném prave
nepracujete, zakryjte valec krytem.

K obrabéni kratkych obrobkl pouzijte vhodné
pomucky nebo drzak obrobku.

A “Bezpecnat prace” (na posledni strané
tohoto navodu).

A.1: Srovnavani/hoblovani obrobku o tloustce
méné nez 75mm

A.2: Hoblovani bo¢ni strany obrobku

A.3: Srovnavani uzkych obrobku

A.4 Srovnavani kratkych obrobkt s pomtckou

6.2 Tloustkovani

Spravna pracovni pozice:

Obrobek vlozte do stroje, stujte stranou od
otvoru pro vkladani obrobku.

Manipulace s obrobkem:

Nastavte tloustkovaci stul dle tloustky obrobku..

Obrobek nasadte pomalu a rovné do otvoru.
Obrobek se automaticky natahne. Vedte
obrobek pfimo skrz hoblovaci stroj. K vyjmuti
obrobku ze stroje se postavte vedle otvoru pro
vyndani obrobku.

Dlouhé obrobky podeprete.

Pracovni pokyny:
Pracujte pouze s ostrymi hoblovacimi nozi!

Obrobek vedte silnéjSim koncem vpred, dutou
stranou dolu.

Maximalni ubér tfisky je 4,5mm. Pokud zUstane
obrobkem stat, snizte tloustkovaci stul o cca
1mm (1/4 otacky paky).

Obrobek obrabéjte pokud mozno po vlaknech.

LepSi kvalitu obrabéni docilite, pokud
zpracujete obrobek na vice mensich ubéra.

Vypnéte stroj v pfipadé skon€eni nebo
preruseni prace.

Obrobky kratSi nez 150mm neobrabéjte.
Obrabéjte maximalné dva obrobky najednou.

7. Nastaveni

Vseobecné pokyny:

Pfed zahajenim nastaveni a sefizeni se stroj
musi zajistit proti zapnuti.

Stisknéte tlaCitko Nouzové vypnuti!

7.1 Vyména hoblovacich nozu

Dané pokyny ohledné instalace noze,
maximalnich otackach valce, minimalni hloubce
upnuti a optimalnim utahovacim momentu
Sroubll nozt musi byt pfesné dodrzeny.

Vyménu noze provadéjte pouze, je-li stroj
vypojen z el. sité.

Hoblovaci noze jsou ostré. K vyméné
hoblovacich nozl vzdy noste pracovni rukavice.

Odsurite ochranny kryt valce dopfedu a pravitko
dozadu.

VySroubuijte ¢tyfhranné Srouby jisticich klin(
nozl (noste rukavice!)

Nejprve odstrarite hoblovaci niz, potom jistici
klin z valce.

Ocistéte plochu hoblovaciho valce a jisticiho
klinu pomoci rozpoustédla (nepouzivejte Cistici
prostfedky, které mohou poskodit kovové Casti

Pouzivejte pouze pfedepsané hoblovaci
noze, které odpovidaji EN 847-1 a technickym
parametrim.

Nevhodné, Spatné namontované, tupé nebo
poskozené hoblovaci noze se mohou uvolnit
nebo znacéné zvysit riziko zpétného razu.

Vzdy ménte vSechny tfi noze najednou.

Pouze noze s ozna¢enim ,HSS* nebo ,HS*
mohou byt znovu prebrouseny! Dbejte na to,
aby bylo ubrano stejné mnozstvi materialu na
vS§ech nozich béhem brouseni, v opacném
pfipadé mlze dojit k vibracim stroje a
naslednému poskozeni loZisek.

Hoblovaci noZze se mohou brousit minimalné na
Sitku 15mm.

Maximalni pfesah noze na valci nesmi prekrocit
1,1mm.

Pouzivejte pouze original JET nahradni dily.

Jistici klin vloZte do drazky valce, nasroubujte
Styfhranné Srouby tak, aby mohl byt zastréen
nuz Vlozte ostry nuz a spole¢né s klinem
nastavte tak, aby nepfesahoval hranu valce.

Hoblovaci noze nastavte pomoci méfitka (S,
Obr 9), které poloZzite na vystupni stul.

S

Obr. 10

PFi otaceni valcem, nastavte pomoci
nastavovaciho kalibru vySku noze v drazce

valce.
T U
<y

Obr. 11

Jemné nastaveni hoblovacich nozu provadéjte
pomoci nastavovaciho Sroubu (T, Obr 11).

P¥i zajistovani hoblovacich noz( utahujte
Srouby od dvou vnéjsich ¢tythrannych Sroubt
do stfedu. K utdhnuti Sroubl pouzijte kli¢ (U),
nepomahejte si Zzadnym prodlouzenim klie ani
neutahujte pfilis silné.

Nasadte zpét pravitko a ochranny kryt valce.

8. Udrzba a kontrola

VsSeobecné pokyny:

Pfed zahajenim jakékoliv udrzby, opravy nebo
nastaveni vypnéte stroj a odpojte ho od zdroje
el. energie.

Cistéte stroj v pravidelnych asovych
intervalech.

Denné kontrolujte spravnou funkci odsavaciho
zafizeni.

Poskozené hoblovaci noze okamzité vyménte.
Pfed zahajenim jakékoliv prace zkontrolujte
spravnou funkci klapek proti zpétnému vrhu.

Poskozena ochranna zafizeni okamzité
vymeérite.

VSechny ochranné prvky musi byt zpét
namontovany po Cisténi nebo nastaveni stroje.

www.igm.cz
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PFipojeni a opravy elektrického vybaveni smi
provadét pouze odbornik s elektrotechnickou
kvalifikaci.

Hnaci femen:

Napnuti hnaciho femene pravidelné kontrolujte.

Brzda motoru (JPT-410):

Brzda motoru pracuje elektromechanicky. V
pripadé delSiho ¢asu automatického zastaveni
nez 10 sekund, vymérite brzdu motoru.

9. Reseni problému

Motor nelze spustit

Stroj je bez proudu — zkontrolujte pFivod el.
energie, zkontrolujte sitovou pojistku.

Vadny motor, spina¢ nebo kabel - kontaktujte
odbornika s elektrotechnickou kvalifikaci.
Pretizeni stroje — pockejte a zkuste opét
zapnout.

Vibrace stroje

Stroj nestoji v roviné — postavte stroj na rovnou
a pevnou plochu.

NoZe nejsou ve stejné vysi — vyrovnejte noze.
Poskozené noze — ihned vymérite noze.

Obrobena plocha je Spatna
Tupy hoblovaci niiz - nasadte ostré noze.

Znecisténi valce nebo noze pilinami — vycistéte.

PFilis velky ubér — hoblujte na vice ubéru.
Nehomogenni obrobek.
PFilis vysoka vihkost obrobku.

Obrobek pfi praci nadskakuje

Nedostate¢né vedeni obrobku - pouzijte
podporu.

Tupy hoblovaci niiz - vyménte noze.
Hoblovaci noze pfili§ vysoko — srovnejte vysku
pomoci zvednuti vystupniho stolu (JPT-310,
JPT-410).

Kfivy obrobek — srovnejte obrobek v protahu.

Nerovnomérny ubér
Nevyrovnané noze — nastavte noze pomoci
ustavovace.

Maly posuv obrobku

Nastaveny pfili§ velky odbér tfisky - obrabéjte
na vice krat.

Spinavy tloustkovaci st - ogistéte stl.
Podavaci role pfilis klouzou - oéistéte valce,
gumoveé valce lehce zdrsnéte.

Tézké prestaveni hoblovaciho stolu
Nedostatecné mazani - promazte.

Tézké prestaveni tloustkovaciho stolu
Nedostatecné mazani — promazte

Uzam¢éeni stolu — povolte paku (JPT-310, JPT-
410).

Maly vykon motoru

Remen prokluzuje - napnéte nebo vyméiite
femen.

Spinavé plochy stolu - odistéte stl.

Tupé hoblovaci nozZe - vyménte hoblovaci noze.

10. Ochrana zivotniho prostredi

Zafizeni obsahuje materialy, které mohou byt
vyuzity nebo recyklovany. Prosim, nechte to na
specializované instituce.

11. Volitelné prislusenstvi
Cis. vyrobku: 10000291
Digitalni display (Obr 12)

Obr. 12

Cis. vyrobku: 708118
Mobilni podstavec do 250kg (Obr 13, pro JPT-
260, JPT-310)

Obr. 13

Cis. vyrobku: 10000296
mobilni zafizeni se zdviznou oji (Obr 14, Obr
15)

Obr. 15

Cis. vyrobku: 6285917
Posuvné drzadlo

Cis. vyrobku: 708495
Podvalnik

Cis. vyrobku: MUN-001
Magneticky ustavova¢ hoblovacich nozi (Obr 16)

Obr. 16

11. Bezpecéna prace

Viz pfiloha A (na posledni strané tohoto
navodu).

A.1: Srovnavani, obrobky uz$ich nez 75mm
A.2: Tloustkovani

A.3: Srovnavani Uzkych obrobku

A.4 Srovnavani kratkych obrobkud s pomuckou

www.igm.cz
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CE-ES-Prehlasenie o zhode
Vyrobok: Porovnavacie a hrdbkovacie frézka
JPT-260, JPT-310, JPT-410

Znacka: JET

Vyrobca:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Na vlastnu zodpovednost Tymto prehlasujeme, Ze tento produkt vyhovuje nasledujucim predpisom:

* 2006/42/EC Machinery Directive
*2014/30/EU electromagnetic compatibility

Skonstruované v zhode s:
**EN 861:2007+A2:2012

Certifikacné ¢islo:
HO 151098
Technicku dokumentaciu spracoval:

Hansjorg Meier
Head Product-Mgmt.

2016-07-22 Alain Schmid, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland
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SK - Slovensky

Navod na obsluhu (preklad pévodného navodu)

Vazeny zakaznik,

Mnohokrat dakujeme za dbéveru, ktoru ste nam preukazali pri nakupe nového stroja JET. Tato priru¢ka bola pripravena pre maijitelov
a uzivatelov JET JPT-260/JPT-310/JPT-410 Porovnavacie a hrubkovacie frézovacky pre bezpecnost pri inStalacii, prevadzke a
udrzbe. Prosime precitajte si starostlivo a podrobne informacie obsiahnuté v tomto navode na obsluhu a sprievodnych dokladov. Stroj
JET Pouzivajte podla tohto navodu a instrukcii a ziskate tak jeho maximalnu zivostnost’ a vykon. Dodrziavajte bezpe&nost prace.

Prajeme Vam vela pracovnych i osobnych radosti pri praci so strojom JET.

Obsah
1. Prehlasenie o zhode
2. JET Zaruka a Zaruény servis

3. Bezpecnost’

Poucenie

VSeobecné bezpecnostné pokyny
Rizika

4. Specifikacie stroje
Technické data
Hlu€nost

Prasnost

Rozsah dodavky
Popis stroja

5. Preprava a uvedenie do chodu
Preprava a instalacia

Montaz

Elektricka pripojka

Odsavacia pripojka

Uvedenie do chodu

6. Praca so strojom
Porovnavanie a hoblovanie
Hrubkovania

7. Nastavenie
Vymena hoblovacich nozov

8. Udrzba a kontrola
9. RieSenie problémov
10. Volitel'né prislusenstvo

11. Bezpecna praca (Priloha A)

1. Prehlasenie o zhode

Prehlasujeme, Ze tento vyrobok je v sulade so
smernicou a normou uvedenou na strane 8.
tohto manualu.

2. JET Zaruka a Zaruény servis

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. sa vzdy snazi
dodat kvalitny a vykonny produkt. Uplatnenie
zaruky se riadi platnymi Obchodnymi
podmienkami a Zaruénymi podmienkami firmy
IGM nastroje a stroje s.r.o

3. Bezpecnost’

3.1 Poucenie
Tento stroj je ur€eny na obrabanie dreva a
materidlov z dreva.

Obrabanie inych materialov nie je dovolené a
mdze byt vykonané v konkrétnych pripadoch
iba po konzultacii s vyrobcom.

Spravne pouzivanie zahffa aj dodrziavanie
prevadzkovych a udrzbovych prac, tak ako su
opisané v tomto manuali.

Stroj mézu obsluhovat len osoby, ktoré su
oboznamené s prevadzkou a udrzbou a
poucené o nebezpecenstvach.

Dodrzujte minimalny vek uréeny podla zakona.

Stroj mbze byt pouzivany iba v bezchybnom
technickom stave.

Pri praci so strojom musia byt namontované
vSetky ochranné prvky.

Vedl'a navodu na obsluhu dodrziavajte tiez
bezpecnostné pokyny a osobitné predpisy
vasej krajiny a vSeobecne uznavané
technické pravidla tykajuce sa prevadzky
drevoobrabacich strojov.

Za poskodenie vyplyvajuce z nevhodného
zaobchadzania nezodpoveda vyrobca ani
dodavatel. Riziko nesie kazdy uzivatel sam.

3.2 VSeobecné bezpecnostné pokyny
Stroj mdze byt pri nevhodnom zaobchadzani
nebezpecny.

Kompletne si precitajte navod na obsluhu ako
zacnete pracovat na stroji a dodrzujte vSetky
pokyny uvedené v tomto navode na obsluhu.

Chrante tento navod na obsluhu pred
necistotami a vlhkostou a pri predaiji stroja ho
odovzdajte novému majitelovi.

Na stroji nie su dovolené ziadne zmeny ani
prestavba stroja.

Denne pred zaciatkom prace preskusajte
bezproblémovy chod stroja a funkciu
ochrannych krytov. Zistené nedostatky na
stroji alebo poSkodeny ochranny kryt ihned
odstrante. Stroj uvadzajte do chodu iba v
dokonalom technickom stave.

K ochrane dlhych vlasov si nasadte Ciapku
alebo sietku na vlasy.

Noste tesne priliehajuce oblecenie, odlozte
Sperky, prstene a naramkové hodinky.

Noste ochrannu obuyv, v Zziadnom pripade obuv
pre volny €as alebo sandale.

Pouzivajte osobné ochranné pomdcky,
vyzadované predpismi.

Pri praci na stroji nenoste ziadne rukavice.
Pri praci noste ochranné okuliare.

Kontrolujte €as zastavenie stroja, tento ¢as
nesmie presiahnut 10 sekund.

Odstrariujte zvySky materialu a piliny len ak je
stroj vypnuty a stoji.

Nainstalujte stroj tak, aby bol dostatok miesta
na obsluhu a vedenie obrobkov.

Dbajte na dostato¢né osvetlenie.

Dbajte na to, aby stroj stal stabilne na pevhom
a rovnom podklade.

Dbajte na to, aby elektricky privod
neobmedzoval pracovny proces a nestal sa
miestom, kde mozno zakopnut.

Udrzujte pracovnu plochu Cistd bez zvyskov
materialu, oleja a mazadiel.

Budte sustredenie a koncentrovani. Pristupujte
k praci rozumne.

Nikdy nepracujte na stroji pod vplyvom
omamnych prostriedkov, ako su alkohol a
drogy. Uvedomte si, Ze aj medikamenty mézu
mat vplyv na VaSe spravanie.

Nikdy nesiahajte do beziaceho stroje.
Nikdy nenechavajte beziaci stroj bez dozoru.
Pred opustenim pracoviska stroj vypnite.

Nepouzivajte stroj v blizkosti horfavych
kvapalin alebo plynov.

Dbajte na moznosti ohlasenia a likvidacia
poziaru, napr vhodnym umiestnenim hasiaceho
pristroja.

Nepouzivajte stroj vo vihkom prostredi a
nevystavujte ho dazdu.

Prach z dreva méze byt vybusny a su€asne
moze predstavovat zdravotné riziko. Najma
prach s tropického alebo tvrdého dreva (buk,
dub) moéze byt karcinogénny. PouZivajte
vhodné odsavanie.

Pred za€atim prace namontujte vSetky
ochranné prvky.

Pravitko musi byt vzdy namontované.

Ruky drzte vzdy v dostato€nej vzdialenosti od
rotujucich Casti stroje.

Pri hoblovani pouzivajte pravitka pre lepSie
vedenie (obzvlast bo¢nych stran materialu).

Pouzite pomocné pravitko, ak Hobluju tenké
alebo uzke obrobky.

Vzdy zakryte tu Cast valca, ktora neobrabi
material krytom.
Nastavte kryt valca podla obrabaného materialu.

Pri vedeni materialu dajte pozor, aby ste rukami
nezasiel pod ochranny kryt valca.
Hoblujte iba material pevne polozeny na stole.

www.igm.sk
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Nikdy nehoblujte material, ak nemdézete dodrzat

Vasu bezpecnu vzdialenost od valca.

Dodrzujte minimalna a maximalna velkost
obrobku.

Odstraniujte triesky a kusky obrobku iba pri
zastavenom stroji.

Vzdy pracujte s dobre naostrenymi nastrojmi.

Pre obrabanie dlhych kusov pouzite vhodné
podavaca.

Vsetky klapky proti spatnému vrhu sa musi
automaticky vratit do pévodnej polohy.

Nikdy neobrabajte viac ako dva kusy materialu
na jednu operaciu.

Nestojte na stroji.

Praca na elektrickom vybaveni stroje mbze
vykonavat iba odbornik s elektrotechnickou
kvalifikaciou.

Poskodené a opotrebované ochranné prvky
okamzite vymente.

VSetky nastavenia alebo prevadzkové prace na
stroji vykonavaijte iba, ak je stroj vypnuty.

3.3 Rizika
Aj v pripade pouzitia podla manualu mézu
pretrvat niektoré rizika.

Nedotykajte sa valca nad stolom stroje
- nebezpecenstvo Urazu.

Nebezpeclenstvo spatného razu. Obrobok méze
byt zachyteny rotujacimi nozmi a vyhodeny
spat k pracovnikovi.

Nebezpeclni odlietavajucich Casti pocas
obrabania.

Nebezpelni automatickym posuvom.

Prach a hluk m6zu byt rizikové pre Vase
zdravie. Vzdy pouzivajte osobné bezpecnostné
pomdcky a vhodné odsavanie.

PoSkodeny privodny kabel alebo elektricka

pripojka mézu spdsobit zranenie.

4. Specifikacie stroje
4.1 Technické data

JPT-260:

Porovnavanie:

Max Sirka obrobku 257mm
Dizka stola 1120mm
Vyska stola od podlahy 850mm
Velkost pravitka 1100x150mm
Natoc€enie pravitka 0-45°
Odber triesok max 3mm
Hrabkovania:

Max §Sirka: obrobku 256mm
Vyska hrubkovania 3-225mm
Dizka tloustkovaciho stola 540mm
Min diZka obrobku 150mm
Rychlost posuvu 5,5m/min
Odber triesok max 4,5mm
Pocet nozov 3
Priemer valca 70mm
Pocet otacok 5500 ot/min
Dizka hoblovacieho noza 260mm

Sirka hoblovacieho noza
Hrubka hoblovacieho noza
Odsavacia pripojka
Rozmer stroje (DxSxV)
Hmotnost stroje

Sietova pripojka
Odovzdany vykon
Referenény pruad
Pripojka (HO7RN-F)
Poistka

Sietova pripojka
Odovzdany vykon
Referenény pruad
Pripojka (HO7RN-F)
Poistka

JPT-310:
Porovnavanie:

Max Sirka obrobku:
Dika stola

Vyska stola od podlahy
Velkost pravitka
NatocCenie pravitka
Odber triesok

Hrubkovania:

Max Sirka: obrobku:
Vyska hrabkovania

Dizka tloustkovaciho stola
Min dizka obrobku
Rychlost posuvu

Odber triesok

Pocet noZzov

Priemer valca

Pocet otacok

Dizka hoblovacieho noza
Sirka hoblovacieho noza
Hrubka hoblovacieho noza
Odsavacia pripojka
Rozmer stroje (DxSxV)
Hmotnost stroje

Sietova pripojka
Odovzdany vykon
Referenény pruad
Pripojka (HO7RN-F)
Poistka

Sietova pripojka
Odovzdany vykon
Referenény pruad
Pripojka (HO7RN-F)
Poistka

JPT-410:
Porovnavanie:

Max Sirka obrobku:
Dika stola

Vyska stola od podlahy
Velkost pravitka
NatocCenie pravitka
Odber triesok

Hrubkovania:

Max Sirka: obrobku:
Vyska hrdbkovania

Dizka tloustkovaciho stola
Min dizka obrobku
Rychlost’ posuvu

Odber triesok

Pocet noZzov

Priemer valca

Pocet otacok

Dizka hoblovacieho noza
Sirka hoblovacieho noza
Hrubka hoblovacieho noza

15-25mm
3mm
100mm

1120x700x1000mm

170kg

230 V ~1 N/PE 50Hz
1,7kW (2,3HP) S1

10A
3x1,5mm?
16A

400 V ~3/PE 50Hz
1,7kW (2,3HP) S1

3,5A
4x1,5mm?
16A

307mm
1400mm
850mm
1100x150mm
0-45°

max 3mm

307mm
3-225mm
540mm
150mm
7m/min
max 4,5mm

3

70mm
5500 ot/min
310mm
15-25mm
3mm
100mm

1400x750x1000mm

230kg

230 V ~1 N/PE 50Hz
2,2kW (3HP) S1

13A
3x1,5mm?
16A

400 V ~3/PE 50Hz
2,2kW (3HP) S1

5A
4x1,5mm?
16A

407mm
1660mm
850mm
1100x150mm
0-45°

max 3mm

407mm
3-225mm
600mm
150mm
7m/min
max 4,5mm

3

70mm
5500 ot/min
410mm
15-25mm
3mm

Odsavacia pripojka 100mm
Rozmer stroje (DxSxV) 1400x750x1000mm
Hmotnost stroje 230kg

Sietova pripojka 230 V ~1/N/PE 50Hz

Odovzdany vykon 2,2kW (3HP) S1
Referenény prud 13A
Pripojka (HO7RN-F) 3x1,5mm?
Poistka 16A
Sietova pripojka 400 V ~3/PE 50Hz
Odovzdany vykon 3kW (4HP) S1
Referenény prud 6,5A
Pripojka (HO7RN-F) 4x1,5mm?
Poistka 16A

Druhy zat'azenia elektrickych motorov

S1 - Trvalé zatazenie

S2 - Kratkodoby chod

(pauzy s vypnutym motorom pre vychladnutie)
S6 - PreruSované zatazenie

(zataz striedana s volnobeznymi otackami)

4.2 Hlu¢énost’

Zistené hodnoty podla EN 1807: 1999
(zmerany bezpec€nostny faktor 4dB)
Obrobok smrek:

$:100mm, d:1000mm, vihkost 8,5%

Porovnavanie:

Hlukova hladina (podla EN3746):

Volnobezné otacky LwA 89,8dB(A)
Prevadzkové otacky LwA 101,8dB(A)

Hladina akust. tlaku (podle EN 11202):
Volnobezné otacky LpA 78,9 dB(A)
Prevadzkové otacky LpA 96,5dB(A)

Hoblovanie:
Hlukova hladina (podle EN3746):
Volnobezné otacky

Prevadzkové otacky

LwA 92,6dB(A)
LwA 103,5dB(A)

Hladina akust. tlaku (podle EN 11202):
Prevadzkova pozicia 1:
Volnobezné otacky
Prevadzkové otacky
Prevadzkova pozicia 2:
Volnobezné otacky
Prevadzkové otacky

LpA 74,4dB(A)
LpA 91,8dB(A)

LpA 84,4dB(A)
LpA 95,7dB(A)

4.3 Prasnost’
Stroj bol skontrolovany ohladom prasnosti.

JPT-260, JPT-310:
Pri rychlosti vzduchu 20m/s na odséavacie
pripojke priemer 100mm:
Podtlak

Objemovy prud

900Pa
565m?h

JPT-410:
Pri rychlosti vzduchu 20m/s na odséavacie
pripojke priemer 120mm:
Podtlak

Objemovy prud

950Pa
810m?*h

Stroj zodpoveda platnym predpisom 2 mg/m?
na pracovisku.

4.4 Rozsah dodavky
Porovnavacie, hrubkovacie frézka
Pravitko

Ochranny kryt valca

Ustavovac hoblovacich nozov
Navod na obsluhu

Zoznam nahradnych dielov
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Obr. 1

.. Vystupny stol

.. Pravitko

.. Vypinac

.. Ochranny kryt valca

.. Rukovat pre zdvihnutie stola
.. Zamok nastavenia stola

.. Rukovat nastavenie stola

.. Vstupné stél

. Uzamknutie krytu stroje

.. Sietova zastrcka

c-IeTmMUOW>

Obr. 2

K ... Hribkovacie stél

L ... Paka zapnutie posuvu

M ... Zamok tloustkovaciho stola (JPT-310,
JPT-410)

N ... Prestavovaci kfu¢ka stola

O ... Kryt vratane odsavania

P ... Gombik uvolnenie krytu

5. Preprava a uvedenie do chodu
5.1 Preprava a instalacia
Stroj sa dodava v uzavretom obale na palete.

K preprave pouzite vysokozdvizny vozik bezny
v predaji alebo zdvihaci vozik. Pri preprave
zaistite stroj proti prevrhnutiu.

Odstrante istiace skrutky a opatrne zlozte stroj
z palety.

POZOR:

Porovnavacie stdl je presne nastaveny z
vyroby. Porovnavacie stél mézete zatazit, iba
ak je zabezpeceny a zablokovany, inak ho
mdzete poskodit.

Stroj je ur€eny na prevadzku v uzavretych
priestoroch. Umiestnite ho stabilne na rovnu a
pevnu plochu. V pripade potreby mbze byt stroj
k podlahe ukotveny.

5.2 Montaz

Ak zistite poCas inStalacie akékolvek
poskodenie, neuvadzajte stroj do prevadzky a
ihned kontaktujte dodavatela.

Zlikvidujte prosim obaly s ohfadom na zivotné
prostredie.

Odstrarte konzervacny tuk jemnym
rozpustadlom.

5.3 Elektricka pripojka

Sietova pripojka ako aj pouzité predlzovacie
vedenia, musi zodpovedat predpisom. Sietové
napatie a kmitoCet musia suhlasit’ s udajmi na
vykonovom $§titku na stroji.

Montazne istenie musi byt 16 A.

Pouzivajte len pripojné vedenia s oznaenim
HO7RN-F.

Pripojenie a opravy elektrického
vybavenia smie vykonavat iba odbornik s
elektrotechnickou kvalifikaciou.

Elektrické pripojenie sa vykona na svorkovnicu
v skriflovom rozvadzadi.

POZOR:

- Pred zapnutim stroja vyskuSajte volny chod
valca a skontrolujte i su pripevnené vsetky
bezpecnostné prvky.

- Ak smer otacania valca nie je spravny, otocte
fazovy meni¢ vnutri CCE Euro zastréky o 180°.
(Pre uréenie spravneho smeru ota¢ania sa
riadte Sipkou na stroji)

5.4 Odsavacia pripojka

Pred zac¢atim prace pripojte stroj k vhodnému
odsavaciemu zariadeniu. Sanie sa automaticky
zapne pri zapnuti hoblovacky.

Prietok vzduchu na odsavacie pripojke musi
byt 20m/s.

Odsavacie hadice musia byt z nehorlavého
materialu.

5.5 Uvedenie do chodu

Pomocou zeleného tla¢idla na hlavnom paneli
sa stroj zapina. Pomocou ¢erveného tlacidla sa
stroj vypina.

Hrubkovacie posuv sa zapina/vypina pomocou
paky (L, Fig 2).

Pri pretazeni sa stroj sam vypne.

Po dobe chladenie cca 10 mindt mézete stroj
opat’ spustit.

6. Praca so strojom

Zmena z hoblovacieho na hribkovacie
rezim stroja a naopak sa moze vykonavat’
len, ak je stroj vypnuty a vSetky rotujuce
casti stoji .

6.1 Porovnavanie a hoblovanie:
Spravna pracovna poloha:

Postavte sa zo strany vedla vstupného stola
(Obr. 4).

Obr. 4

Manipulacia s obrobkom:
Obrobok vedte priamo cez vystupny stél, prsty
majte zovreté, obrobok vedte dlarou.

Nikdy nesiahajte prstami pod ochranny kryt
valca. Vzdy drzte ruky v dotatecné vzdialenosti
od valca.

Nikdy netahajte obrobok spat cez otvoreny kryt.

VZdy Hoblujte obrobok po jeho pinej dizke.

Uber nastavte pomocou prestavenia paky
(G, Obr 5).

Uvolnite zamok (F) pre nastavenie.

Obr. 5

DIhé obrobky (dlhSia nez je vstupna stol)
podoprite pomocou pacholete alebo prediZzenim
stola.

Hoblovanie plochy obrobku do hrubky
obrobku 75mm:

Prilozte obrobok k pravitku. Nastavte vysku
ochranného krytu valca podla vysky obrobku.
Pri vedeni obrobku Vase ruky kizu prez
ochranny kryt (Obr 6).

Obr. 6

Hoblovanie boku obrobku alebo plochy
obrobku hrabky viac ako 75mm:

Prilozte obrobok k pravitku. Ochranny kryt
prispdsobte tak, aby bol vedla obrobku (Obr 7).

Obr. 7
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Skosenie a zrazenie hran:
Prilozte obrobok k pravitku. Ochranny kryt
prispdsobte tak, aby bol vedla obrobku (Obr 8).

Obr. 8

Hoblovanie tzkych obrobkov:
Pouzite pomocné pravitko pre bezpecny posuv
uzkych obrobkov (Obr 9).

Obr. 9

Pracovné pokyny:

Hoblovacie stoly su nastavené z vyroby.
Pracujte len s ostrymi hoblovacimi nozmi!
Skontrolujte obrobok, aby neobsahol necistoty
(klince, skrutky) alebo uvolnené hrce.

Obrobok vedte silnejSim koncom dopredu,
dutou stranou dolu.

Obrobok podla moznosti hoblujte pozdizne.
Lepsiu kvalitu obrabanie docielite, ak spracujete
obrobok na viac menSich uberu.

Ak stroj vypnete alebo na nom prave
nepracujete, zakryte valec krytom.

K obrabanie kratkych obrobkov pouzite vhodné
pomocky alebo drziak obrobku.

Pre bezpecnejSiu pracu postupujte pozri
Prilohu A “Bezpecnej prace” (na poslednej
strane tohto navodu).

A.1: Porovnavanie/hoblovanie obrobku o
hrubke menej ako 75mm

A.2: Hoblovanie bo¢né strany obrobku

A.3: Porovnavanie Uzkych obrobkov

A.4 Porovnavanie kratkych obrobkov s poméckou

6.2 Hrabkovania

Spravna pracovné pozicie:

Obrobok vlozte do stroja, stojte bokom od
otvoru pre vkladanie obrobku.

Manipulacia s obrobkom:
Nastavte hrubkovaci stél podla hrabky obrobku.

Obrobok nasadte pomaly a rovno do otvoru.
Obrobok sa automaticky natiahne. Vedte
obrobok priamo skrz hoblovacie stroj. K
vybratiu obrobku zo stroja sa postavte vedla
otvoru pre vybratie obrobku.

DIhé obrobky podoprite.

Pracovné pokyny:
Pracujte len s ostrymi hoblovacimi nozmi!

Obrobok vedte silnejSim koncom vpred, dutou
stranou dolu.

Maximalny uber triesky je 4,5 mm. Pokial
zostane obrobok stat, znizte hribkovaci stél o
cca 1mm (1/4 otacky paky).

Obrobok obrabajte pokial mozno po vlaknach.

LepSiu kvalitu obrabanie docielite, ak spracujete
obrobok na viac menSich priechodov.

Vypnite stroj v pripade skoncenia alebo
prerusenia prace.

Obrobky kratSie ako 150mm neobrabajte.
Obrabajte maximalne dva obrobky naraz.

7. Nastavenie

Vseobecné pokyny:

Pred zac€atim Upravy a nastavenia sa stroj musi
zabezpecdit proti zapnutiu.

Stlacte tlacidlo Nudzové vypnutie!

7.1 Vymena hoblovacich nozov

Dané pokyny tykajuce sa instalacie noze,
maximalnych otagkach valce, minimalnej hibke
upnutie a optimalnym utahovacim momentu
skrutiek nozov musi byt presne dodrzané.

Vymenu noza vykonavajte iba, ak je stroj
odpojeny z el. siete.

Hoblovacie noze su ostré. K vymene
hoblovacich nozov vzdy noste pracovné
rukavice.

Odsurite ochranny kryt valca dopredu a pravitko
dozadu.

Vyskrutkujte Stvorhranné skrutky istiacich klinov
nozov (noste rukavice!)

Najprv odstrarite hoblovaci néz, potom istiace
klin z valca.

Ocistite plochu hoblovacieho valca a istiaceho
klinu pomocou rozpustadla (nepouzivajte
Cistiace prostriedky, ktoré mézu poskodit’
kovoveé Casti a zapriCinit koroziu).

Pouzivajte len predpisané hoblovacie noze,
ktoré zodpovedaju EN 847-1 a technickym
parametrom.

Nevhodné, zle namontované, tupé alebo
poskodené hoblovacie noze sa mézu uvolnit
alebo znacne zvysit riziko spatného razu.

Vzdy mente vSetky tri noZe naraz.

Iba noze s oznacenim ,HSS" alebo “HS,
md&zu byt znovu prebrusené! Dbajte na to, aby
bolo ubrané rovnaké mnozstvo materialu na
vSetkych nozoch pocas brusenia, v opaénom
pripade mdze dojst k vibraciam stroja a
naslednému poskodeniu lozisk.

Hoblovacie noZze sa mézu brusit minimalne na
Sirku 15mm.

Maximalny presah noza na valci nesmie
prekroc€it 1,1 mm.

Pouzivajte iba original JET nahradné diely.
Istiace klin vlozte do drazky valca, naskrutkujte

Stvorhranné skrutky tak, aby mohol byt
zastréeny n6z Vlozte ostry n6z a spolocne s

klinom nastavte tak, aby nepresahoval hranu
valca.

Hoblovacie noze nastavte pomocou mierky (S,
Obr 9), ktoré polozite na vystupny stol.

S

Obr. 10

Pri otacani valcom, nastavte pomocou
nastavovacieho kalibru vySku noza v drazke

valca.
T U
AN

Jemné nastavenie hoblovacich nozov vykonavajte
pomocou nastavovacej skrutky (T, Obr 11).

Pri zabezpec€ovani hoblovacich nozov utahujte
skrutky od dvoch vonkajsich Stvorhrannych
skrutiek do stredu. K utiahnutia skrutiek pouzite
kIag (U), nepomanhaijte si Ziadnym prediZzenim
klace ani neutahujte prili§ silno.

Nasadte spat pravitko a ochranny kryt valca.

8. Udrzba a kontrola

VsSeobecné pokyny:

Pred za€atim akejkolvek udrzby, opravy alebo
nastavenie vypnite stroj a odpojte ho od zdroja
el. energie.

Cistite stroj v pravidelnych asovych
intervaloch.

Denne kontrolujte spravnu funkciu odsavacieho
zariadenia.

Poskodené hoblovacie noze okamzite vymerite.
Pred zacatim akejkolvek prace skontrolujte
spravnu funkciu klapiek proti spatnému vrhu.
Poskodené ochranné zariadenia okamzite
vymerite.

www.igm.sk
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VSetky ochranné prvky musia byt spat
namontované po Cisteni alebo nastavenia stroja.

Pripojenie a opravy elektrického
vybavenia smie vykonavat iba odbornik s
elektrotechnickou kvalifikaciou.

Hnaci remeiri:
Napnutie hnacieho remena pravidelne
kontrolujte.

Brzda motora (JPT-410):

Brzda motora pracuje elektromechanicky.
V pripade dlhSieho ¢asu automatického
zastavenia nez 10 sekund, vymerite brzdu
motora.

9. Riesenie problémov

Motor nemozno spustit’

Stroj je bez prudu - skontrolujte privod el.
energie, skontrolujte sietovu poistku.

Chybny motor, spina¢ alebo kabel - kontaktujte
odbornika s elektrotechnickou kvalifikaciou.
PretaZenie stroja - poCkajte a skuste opat
zapnut.

Vibracie stroje
Stroj nestoji v rovine - postavte stroj na rovnu a
pevnu plochu.

NozZe nie su v rovnakej vyske - vyrovnajte noza.

PoSkodené noze - ihned vymerite noze.

Obrobené plocha je zla
Tupy hoblovaci néz - nasadte ostré noze.

Znecistenie valca alebo noze pilinami - vycistite.

Prili§ velky uber - Hoblujte na viac uberie.
Nehomogénne obrobok.
Prili§ vysoka vlhkost’ obrobku.

Obrobok pri praci nadskakuje

Nedostatocné vedenie obrobku - pouzite podporu.
Tupy hoblovaci néz - vymerite noze.
Hoblovacie noze prili§ vysoko - zarovnajte
vysku pomocou zdvihnutia vystupného stola
(JPT-310, JPT-410).

Krivy obrobok - zarovnajte obrobok v prietahu.

Nerovnomerny uber
Nevyrovnané noze - nastavte noze pomocou
ustavovaca.

Maly posuv obrobku

Nastaveny prili§ velky odber triesky - obrabajte
na viac krat.

Spinavy hribkovaci stdl - ogistite stol.
Podavacie rola prili§ kizu - ogistite valce,
gumové valce zlahka zdrsnite.

Tazké prestavenie hoblovacieho stola
Nedostato¢né mazanie - namazte.

Tazké prestavenie tloustkovaciho stola
Nedostato¢né mazanie - premazte

Uzamceni stolu — povolte paku (JPT-310, JPT-
410).

Maly vykon motora
Remen prekizuje - napnite alebo vymenite remeri.
Spinavé plochy stola - ocistite stol.

Tupé hoblovacie noze - vymerite hoblovacie noze.

10. Ochrana zivotného prostredia
Zariadenie obsahuje materialy, ktoré mézu byt
vyuzité alebo recyklované. Prosim, nechajte to
naspecializované instittcie.

Obr. 12

Cis. vyrobku: 708118
Mobilny podstavec do 250kg (Obr 13, pre
JPT-260, JPT-310)

Obr. 13

Cis. vyrobku: 10000296
mobilné zariadenie so zdviznou ojou (Obr 14,
Obr 15)

Obr. 14

Cis. vyrobku: 6285917
Posuvné drzadlo

Cis. vyrobku: 708495
Podvalnik

Cis. vyrobku: MUN-001
Magneticky ustavova¢ hoblovacich nozov (Obr 16)

Obr. 16

11. Bezpecna praca

Pozri prilohu A (na poslednej strane tohto
navodu).

A.1: Porovnavanie, obrobky uzSich ako 75mm
A.2: hrubkovania

A.3: Porovnavanie uzkych obrobkov

A.4 Porovnavanie kratkych obrobkov s poméckou

11. Volitelné prislusenstvo Obr. 15
Gis. vyrobku: 10000291

Digitalny display (Obr 12)

www.igm.sk -13-

icM



CE Megfeleloségi nyilatkozat
Termék:Egyengetd és vastagolé asztali gyalugép
JPT-260, JPT-310, JPT-410

Marka: JET

Gyarto:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU electromagnetic compatibility

A termék tervezése 6sszhangban van az alabbi szabvanyokkal:
**EN 861:2007+A2:2012

Tanusitasi szam:
HO 151098

A miszaki dokumentaciét készitette:
Hansjoérg Meier
Head Product-Mgmt.

2016-07-22 Alain Schmid, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Sajat felel6sséglinkre ezuton kijelentjik, hogy ez a termék megfelel az alabbi eléirasoknak:
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HU - Magyar

Hasznalati utmutato (eredeti hasznalati utmutaté forditasa)

Kedves Vasarlé! Nagyon kdszonjik a bizalmat, melyet az uj JET termék megvasarlasaval szavazott meg nekiink. Ez a kézikonyv
a JET JPT-260/JPT-310/JPT-410 Egyengetd és vastagolé asztali gyalugép tulajdonosai és lizemeltet6i szamara készllt a
biztonsagos telepités, zemeltetés és karbantartas érdekében. Kérjlk, olvassa el figyelmesen és részletesen a jelen hasznalati
utmutatoban és a kisér6 dokumentumokban leirt informaciokat. A JET gépet a jelen dtmutato és utasitasok szerint hasznalja, igy
elérheti annak maximalis élettartamat és teljesitményét. Tartsa be a munkabiztonsagi szabalyokat.

Sok szakmai és személyes éromet kivanunk Onnek a JET géppel végzett munkaja soran.

Tartalomjegyzék
1. Megfelel6ségi nyilatkozat
2. JET Garancia és Garanciadlis szerviz

3. Biztonsag

Alapvetd biztonsagi tajékoztatas
Altalanos biztonsagi utasitasok
A kockazatok

4. A termék miiszaki leirasa
Muszaki adatok

Zajszint

Porszint

A csomagolas tartalma

A gép leirasa

5. Szdllitas és belizemeltetés
Szallitas és telepités
Osszeszerelés

Halozati csatlakozas

Elszivo csatlakozé

Elinditas

6. Munkavégzés a géppel
Egyengetés és gyalulas
Vastagolo gyalulas

7. Beallitas
Késcsere

8. Karbantartas és ellenérzés
9. Hibaelharitas
10. Opcionalis tartozékok

11. Biztonsagos munkavégzés (A. melléklet)

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kijelentjuk, hogy a termék megfelel az utmutato
14. oldalan megnevezett iranyelvnek és
szabvanynak.

2. JET Garancia és Garancialis szerviz
Az IGM nastroje a stroje s.r.o. / IGM
Szerszamok és gépek mindig minéségi és
er8s gépek szalltasara torekszik. Garancia
érvényesitése az IGM nastroje a stroje s.r.o.
/ IGM Szerszamok és gépek érvényes Uzleti
feltételeit és Garancialis feltételeit koveti

3. Biztonsag

3.1 Alapvet6 biztonsagi tajékoztatas
Ez a gép fa és fabdl készult
anyagokmegmunkalasara szolgal.

Mas anyagok megmunkalasa nem
engedélyezett, és csak kivételes

esetekbenveégezhetd, kizardlag a gyartoval
torténd egyeztetés alapjan.

A helyes hasznalat magaban foglalja az
Uzemeltetési és a karbantartasi miveletek
betartasat a jelen hasznalati utmutatoban
leirtak szerint.

A gépet csak az Uzemeltetéssel és
karbantartassal megismertetett, valamint a
veszélyekrdl tajékoztatott személyek kezelhetik.

A felhasznalonak teljesitenie kell a térvényben
meghatarozott korhatar feltételét.

A gép csak hibatlan miszaki allapotban
hasznélhaté.

A géppel végzett munka soran az dsszes
véddelemnek fel kell lennie szerelve.

A jelen hasznalati utmutaté utasitasai mellett
tartsa be az On orszagaban érvényes
biztonsagi eldirasokat, kilén jogszabalyokat, és
a famegmunkalé gépek hasznalatara vonatkozé
altalanos érvényl miszaki szabalyokat is.

A helytelen kezelésbdl eredd karokért nem felel
sem a gyarto, sem a beszallitd. A kockazatot
minden felhasznald sajat maga viseli.

3.2 Altalanos biztonsagi utasitasok
A gép helytelen kezelés mellett veszélyes lehet.

Olvassa el a teljes hasznalati utmutatot, miel6tt
elkezdene a géppel dolgozni, és tartsa be az
ebben a hasznalati utmutatéban leirt 6sszes
utasitast.

Ovja ezt a hasznalati Gtmutatét a
szennyezddeésektdl és a nedvessegtol, és a gép
eladasakor adja at az uj tulajdonosnak.

A gépen tilos mindennemi modositas,
atalakitas.

Denne pred zaciatkom prace preskusajte
bezproblémovy chod stroja a funkciu
ochrannych krytov. Zistené nedostatky na
stroji alebo poSkodeny ochranny kryt ihned
odstrante. Stroj uvadzajte do chodu iba v
dokonalom technickom stave.

A hosszu hajat a kezel6 személyeknek sapka
vagy hajhalo ala kell szoritani.

Ugyeljen a laza 6lt6zék testhez szoritasara, ne
viseljen ékszereket, gylriket, sem karorat.

Viseljen biztonsagi munkacip6t, semmi esetre
se viseljen nyitott vagy szabadidd cipét.

Hasznalja az el6irasokban megkdvetelt
személyes védbeszkdzoket.

A gépen végzett munka soran ne viseljen
semmilyen keszty(it. Munkavégzéskor viseljen

véddszemuveget.

Mindig figyelje a gyaluhenger forgasanak
leallasi idejét, nem szabad 10 mp-nél
hosszabbnak lennie.

A forgacsot és a hulladékanyagot csak a gép
kikapcsolt allapotaban tavolitsa el, ha mar
minden mozgé alkatrész leallt.

Ugy allitsa fel a gépet, hogy elegends helye
legyen az Uzemeltetéshez és a munkadarab
végigvezetéséhez.

Ugyelien a megfelelé megvilagitasra.

Vigyazzon arra, hogy a gép stabilan, szilard és
egyenes fellleten alljon.

Gy6z6djon meg arrdél, hogy az elektromos
vezetékek nem akadalyozzak a munkavégzést
és a személyek biztonsagos mozgasat.

Tartsa tisztan a munkafellletet,
hulladékanyagoktol, olajtél és kenéanyagoktol
mentesen.

Legyen figyelmes és koncentralt. Megfontoltan
lasson hozz& a munkahoz.

Soha ne dolgozzon boditd szerek, pl. alkohol
vagy kabitészerek hatasa alatt. Legyen
tudataban annak, hogy a gyodgyszerek is
befolyasolhatjak a viselkedését.

Soha ne nyuljon a gépbe a gép mikddése
kdzben. Soha ne hagyja fellgyelet nélkul az
Uzemeld gépet. A munkaterllet elhagyasa el6tt
kapcsolja ki a gépet.

Ne hasznalja a gépet gyulékony folyadékok
vagy gazok koézelében.

Tartsa szem elétt a tlizeset jelentésének és a
tlzoltasnak a lehetdségeit, pl. a tlzoltokészilék
megfeleld elhelyezésével.

Ne hasznalja a gépet nedves kdrnyezetben és
ne tegye ki es6 hatasanak.

A fapor robbanékony és karos az egészségre
—fékénta trépusi és a kemény fafajtak esetében,
pl. bukk, télgy, rakkeltd is lehet. Hasznaljon
megfeleld porelszivast.

A munka megkezdése el6tt szerelje fel az
Osszes védbelemet.

A vezetdsinnek mindig fel kell lennie szerelve.

A kezét tartsa biztonsagos tavolsagban az
Osszes forgo alkatrésztol.

Gyalulas kdzben hasznalja a vezetdsint a
pontosabb el6tolas érdekében (kuléndsen a
deszkak oldalsé éle esetén).
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Vékony vagy keskeny munkadarabok
gyalulasakor hasznaljon vezetdsint.

A késhenger azon részét, amely épp nem
munkal meg anyagot, mindig fedje be
védéfedéllel.

Allitsa be a henger fedelét a megmunkalando
munkadarabnak megfeleléen.

A munkadarab vezetésénél vigyazzon, hogy a
keze ne kertljon a késhenger védéburkolata
ala. Csak olyan munkadarabot gyaluljon, amely
szilardan fekszik az asztalon.

Soha ne gyaluljon olyan anyagot, amelynél
nem tarthatja be a hengertél valé biztonsagos
tavolsagot.

Tartsa be a munkadarab minimalis és maximalis
méretét.

A faforgacsot és a lehullott fadarabokat csak a
gép leadllasa utan tavolitsa el.

Csak jol élezett eszkdzokkel dolgozzon!

HosszU munkadarabok megmunkalasahoz
hasznaljon megfelel6 el6told berendezést.

A visszarugas elleni csapdélemezeknek
automatikusan vissza kell allniuk eredeti
helyzetiikbe.

Soha ne munkaljon meg ketténél tobb
munkadarabot egy mivelet soran.

A gépre ne alljon ra.

Az elektromos berendezéseket csak villamos
miiszerész képesitésl szakember szerelheti.

A sérllt védéelemeket azonnal cserélje ki.

A gép mindennem beallitasat vagy
karbantartasat csak a gép kikapcsolt
allapotaban végezze.

3.3 A kockazatok
A jelen utmutatd szerinti hasznalat soran is
fennallhatnak bizonyos kockazatok.

Ne érjen hozza a hengerhez a gép asztala felett
— sérulésveszély!

Visszarugas veszélye! A munkadarab
megakadhat a forgd késekben, amitél kiugorhat
a felhasznalo iranyaba.

A megmunkalas soran levalé anyagdarabok
kireplilésének veszélye!

Automatikus el6tolas altali berantas veszélye!

A zaj és a por karos lehet az egészségeére.
Mindig 6vja az egészségét megfeleld
munkavédelmi eszkdzok és porelszivas
hasznalataval.

A sérllt tapkabel vagy dugvilla aramutést
okozhat.

4. A termék miiszaki leirasa
4.1 Miiszaki adatok

JPT-260:

Egyengetés:

Max. munkadarab szélesség 257mm
Asztal hossza 1120mm
Asztal padlé feletti magassaga 850mm
Vezet6sin mérete 1100x150mm
Vezet6sin donthetésége 0-45°
Forgacslevalasztas max 3mm

Vastagolas:

Max. munkadarab szélesség

Vastagolas

Vastagolo asztal hossza
Munkadarab min. hossza

El6tolasi sebesség
Forgacslevalasztas

Kések szama

Gyalukéstengely atmeérd

Fordulatszam
Gyalukés hossza

Gyalukés szélessége
Gyalukés vastagsaga

Elszivoé csatlakozd

Gép méretei (HxSzxM)

Gép tdmege

Halozati csatlakozas
Leadott teljesitmény
Referenciaaram
Kabel (HO7RN-F)
Megszakitod

Halozati csatlakozas
Leadott teljesitmény
Referenciaaram
Kabel (HO7RN-F)
Megszakitod

JPT-310:
Egyengetés:

Max Sirka obrobku:
Asztal hossza

Asztal padlo feletti magassaga

Vezet6sin mérete

Vezetbsin donthetésége

Forgacslevalasztas

Vastagolas:

Max. munkadarab szélesség

Vastagolas

Vastagolo asztal hossza
Munkadarab min. hossza

El6tolasi sebesség
Forgacslevalasztas

Kések szama

Gyalukéstengely atmeérd

Fordulatszam
Gyalukés hossza

Gyalukés szélessége
Gyalukés vastagsaga

Elszivo csatlakozd

Gép méretei (HxSzxM)

Gép tdmege

Halozati csatlakozas
Leadott teljesitmény
Referenciaaram
Kabel (HO7RN-F)
Megszakitod

Halozati csatlakozas
Leadott teljesitmény
Referenciaaram
Kabel (HO7RN-F)
Megszakitod

JPT-410:
Egyengetés:

Max. munkadarab szélesség

Asztal hossza

Asztal padlo feletti magassaga

Vezet6sin mérete

Vezet6sin donthetésége

Forgacslevalasztas

Vastagolas:

Max. munkadarab szélesség

Vastagolas

256mm
3-225mm
540mm
150mm
5,5m/perc
max 4,5mm

3

70mm

5500 ford./perc
260mm

15-25mm

3mm

100mm
1120x700x1000mm
170kg

230 V ~1 N/PE 50Hz
1,7kW (2,3HP) S1
10A

3x1,5mm?

16A

400 V ~3/N/PE 50Hz
1,7kW (2,3HP) S1
3,5A

4x1,5mm?

16A

307mm
1400mm
850mm
1100x150mm
0-45°

max 3mm

307mm
3-225mm
540mm
150mm
7m/perc)
max 4,5mm

3

70mm

5500 ford./perc
310mm

15-25mm

3mm

100mm
1400x750x1000mm
230kg

230 V ~1 N/PE 50Hz
2,2kW (3HP) S1

13A

3x1,5mm?

16A

400 V ~3/N/PE 50Hz
2,2kW (3HP) S1

5A

4x1,5mm?

16A

407mm
1660mm
850mm
1100x150mm
0-45°

max 3mm

407mm
3-225mm

Vastagolo asztal hossza
Munkadarab min. hossza

El6tolasi sebesség
Forgacslevalasztas

Kések szama

Gyalukéstengely atméré

Fordulatszam
Gyalukés hossza
Gyalukés szélessége
Gyalukés vastagsaga
Elszivé csatlakozé
Gép méretei (HxSzxM)
Gép tdmege

Halozati csatlakozas
Leadott teljesitmény
Referenciaaram
Kabel (HO7RN-F)
Megszakitd

Halozati csatlakozas
Leadott teljesitmény
Referenciaaram
Kabel (HO7RN-F)
Megszakitod

600mm
150mm
7m/perc
max 4,5mm

3

70mm

5500 ford./perc
410mm

15-25mm

3mm

100mm
1400x750x1000mm
230kg

230 V ~1/N/PE 50Hz
2,2kW (3HP) S1

13A

3x1,5mm?

16A

400 V ~3/PE 50Hz
3kW (4HP) S1
6,5A

4x1,5mm?

16A

Elektromos motor terhelésének fajtai

S$1 — Folyamatos terhelés
S2 — Rovidtavu terhelés

(szuinetek kikapcsolt motorral lehtlésért)
S6 — Megszakitott terhelés
(terhelés valtva alapjarati fordulatokkal)

4.2 Zajszint

Az EN 1807: 1999 alapjan mért értékek
(a mért biztonsagi tényezé 4 dB)

Lucfenyémunkadarab:

sz: 100 mm, h: 1000 mm, nedvességtartalom 8,5%

Egyengetés:

Hangteljesitményszint (EN3746 szerint):

Uresjaratban
Terhelés alatt

LwA 89,8dB(A)
LwA 101,8dB(A)

Hangnyomasszint (EN 11202 szerint):

Uresjaratban
Terhelés alatt

Egyengetés:

LpA 78,9 dB(A)
LpA 96,5dB(A)

Hangteljesitményszint (EN3746 szerint):

Uresjaratban
Terhelés alatt

LwA 92,6dB(A)
LwA 103,5dB(A)

Hangnyomasszint (EN 1ISO 11202 szerint):

1 sz. munkapozicio:
Uresjaratban
Terhelés alatt
2 sz. munkapozicié:
Uresjaratban
Terhelés alatt

4.3 Porszint

LpA 74,4dB(A)
LpA 91,8dB(A)

LpA 84,4dB(A)
LpA 95,7dB(A)

A gép porszint ellenérzésen esett at.

JPT-260, JPT-310:

20m/mp aramlasi sebességnél a 100 mm
atmérdji elszivo csatlakozoén:

Alulnyomas
Térfogataram

JPT-410:

900Pa
565m?h

20 m/mp aramlasi sebességnél a 120 mm
atmérgji elszivo csatlakozoén:

Alulnyomas
Térfogataram

900Pa
810m?*h

A gép megfelel a hatalyos el6irasokban
megszabott munkahelyre vonatkozé 2 mg/m3

hatarértéknek.
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4.3 A csomagolas tartalma
Egyenget6 és vastagold gyalugép (F)
Vezet6sin (A)

A henger védéfedele

Késbeallité segédeszkdz

Hasznalati utmutaté
Poétalkatrész-jegyzék

c D EFGH

A B

1. abra

A .... Elszedd asztal

B .... Vezet6sin

C .... Fé6kapcsolo

D .... Ahenger védéfedele

E... Fogantyl az asztal megemeléséhez
F... Zar az asztal bedllitdsahoz

G .....Kar az asztal beallitasahoz

H .... Adagol6 asztal

l..... Gép burkolat zar

J.... Haldzati aljzat

2. dbra

... Vastagol6 asztal

...El6tolo kapcsolokar

.... Vastagol6 asztalzar(JPT-310, JPT-410)
.... Asztal atallité kar

.... Burkolat elszivoval

.... Burkolat kilazitasi gomb

ToZZIrx

5. Szallitas és belizemeltetés

5.1 Szadllitas és telepités

A gép raklapon, zart csomagolasban kerdl
szallitasra.

A gép mozgatasara hasznaljon targoncat vagy
raklapemel6t. A szallitas soran biztositsa a
gépet eldélés ellen.

Tavolitsa el a biztosité csavarokat és 6vatosan
emelje le a gépet a raklaprol.

FIGYELEM:Az egyengetd asztal gyarilag
pontosan beallitott. Az egyenget6 asztal csak
biztositott és régzitett allapotban terhelhet6 le,
ellenkezd esetben karosodhat.

A gép zart helyiségben torténé munkavégzésre
szolgal. A gépet stabilan, egyenes és szilard

feluletre kell telepiteni. Szikség esetén a gép a
talajhoz régzithetd.

5.2 Osszeszerelés

Amennyiben a gép telepitésekor barmilyen
sérulést allapit meg, a gépet ne Uzemeltesse
be, és a hibat azonnal jelezze a forgalmazonak.
Kérem, a csomagolast kdrnyezetkimélé modon
artalmatlanitsa. A korréziovédé bevonatot
enyhe oldoszerrel tavolitsa el.

5.3 Halozati csatlakozas

A halézati csatlakozonak, valamint az esetleges
leng6hosszabbitoknak is meg kell felelnitik

az eléirasoknak. A halozati fesziltség és a
frenkvencia meg kell, hogy feleljen a gép
adattablajan szerepl6 adatoknak.

A gép tapellatasat 16 A megszakitoval kell
biztositani.

Kizarolag HO5VV-F jeldlés
csatlakozovezetékeket hasznaljon.

Az elektromos alkatrészek bekotését és
szerelését csak elektromiiszerész képesitéssel
rendelkez® szakember végezheti.

Az elektromos csatlakozas a
kapcsoloszekrényben lévé sorkapcsokra
torténik.

FIGYELEM: - A gép bekapcsolasa el6tt prébalja
ki a henger szabad forgasat és ellendrizze,
hogy régzitve van-e minden biztonsagi
védbelem.

Amennyiben a henger forgasanak az iranya
nem megfeleld, forditsa el 180°-ban afazistolot
a CCE Euro dugaljban.

(A megdfelel6 forgasirany megvalasztasahoz
kovesse a gépen talalhatd nyilat.)

5.4 Elszivé csatlakozé

A munka megkezdése el6tt csatlakoztassa a
gépet megfeleld elszivéberendezéshez. Az
elszivast a gyalu bekapcsolasa elétt el kell
inditani.

Az elszivo csatlakozéban 20 m/mp légaram
szukséges.

Kizarélag nem éghet6anyagbdl készilt elszivo
témlék hasznalhatok.

5.5 Elinditas

A gépet a kezel6panelen talalhatd kapcsolo
segitségével kapcsolhatja be. A piros kapcsol6
segitségével kapcsolhatja ki.

A vastagol6 el6tolast a kapcsolokarral lehet ki/
be kapcsolni (L, 2. abra).

Tulterhelés esetén a gép magatdl kikapcsol.
Kb. 10 percig tart6 hiilés utan a gépet ismét
lzembe helyezheti.

6. Munkavégzés a géppel

A gyalulasrol vastagolasi illetve
vastagolasrol gyalulasi modba valtast,
egyediil a gép kikapcsolt allapotaban lehet
végezni, miutan az 6sszes forgo rész lealit.

6.1 Helyes munkapozicio:
Alljon oldalrél az adagoléasztal mellé (4. abra)

.
|

A munkadarab mozgatasa:

A munkadarabot az elszed6asztalon csusztatva
egyenesen vezesse, az ujjait tartsa szorosan
egymashoz érintve, a munkadarabot a
tenyerével vezesse.

Soha ne érjen az ujja a henger védéfedele ala.

Mindig tartsa a kezét biztonsagos tavolsagban
a gyaluhengertdl.

Soha ne huzza vissza a munkadarabot a nyitott
henger felett.

Mindig gyalulja végig a munkadarab teljes
hosszat.

A forgacslevalasztas a kar segitségével allithato
(G, 5. abra).

A beadllitashoz (F)a zarat lazitsa ki.

5. abra

A hosszd munkadarabokat (az adagol6asztalnal
hosszabbakat) tamassza ala asztalos
tdmasszal vagy az asztalhosszabbitoval.

75mme-es vastagsagunal vékonyabb
munkadarabok lapjanak gyalulasa:

Fektesse a munkadarabot a vezetésinhez.
Allitsa be a henger védéfedelének magassagat
a munkadarab vastagsaga szerint. A
munkadarab vezetése soran a kezei atsiklanak
a vedéfedél felett (6. abra).

6. abra

A munkadarab oldalanak gyalulasa, vagy
75 mm-nél vastagabb munkadarab lapjanak
gyalulasa:

Fektesse a munkadarabot a vezetésinhez.
Igazitsa be a védéfedelet ugy, hogy a vége a
munkadarab mellett legyen (7. abra).
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7. abra

Ferde oldal gyalulasa és élek letorése:
Fektesse a munkadarabot a vezet6sinhez.
Igazitsa be a védéfedelet ugy, hogy a vége a
munkadarab mellett legyen (8. abra).

8. abra

Keskeny munkadarabok gyalulasa:
A keskeny munkadarabok biztonsagos
vezetéséhez hasznaljon vezetbsint (9. abra).

9. dbra

Munkamdiveleti utasitasok:

A gyalugépek gyarilag beallitva érkeznek.
Kizarélag éles gyalukésekkel dolgozzon!
Ellenérizze a munkadarabot, hogy ne legyenek
rajta szennyez6dések, sem szogek, csavarok
vagy kilazult gdcsok.

A munkadarabot a vastagabb végével és a
homoru oldalaval lefelé vezesse.

A munkadarabot lehetéség szerint hosszaban
gyalulja le. Jobb minéségi eredményt érhet el,
ha sekélyebb forgacslevalasztassal, tébbszorre
munkalja meg a fellletet. Ha kikapcsolja a
gépet, vagy épp nem dolgozik vele, takarja le a
hengert a védéfedéllel.

R&vid munkadarabok megmunkalasahoz
hasznaljon megfelelé segédeszkdzoket, vagy
munkadarab tartot.

A biztonsagosabb munkavégzés érdekében
kovesse a (jelen hasznalati utmutato utolsé
oldalan lévé) ,,Biztonsagos munkavégzés*
cimii A. mellékletet.

A.1: Akevesebb mint 75 mm vastag
munkadarab egyengetése/gyalulasa

A.2: A munkadarab oldalanak a gyalulasa
A.3: Keskeny munkadarabok egyengetése
A.4:Rovid munkadarabok egyengetése
segédeszkozzel

6.2 Vastagolas

Helyes munkapozicio:

A munkadarabot helyezze a gépbe, ne alljon
munkadarab behelyezésére szolgald nyilassal
szemben.

A munkadarab mozgatasa:
Allitsa be a vastagoléasztalt a munkadarab
vastagsaga szerint.

A munkadarabot lassan és egyenesen helyezze
a nyilasba. A gép automatikusan behuzza a
munkadarabot. A munkadarabot a gyalugépen
egyenesen vezesse végig. A munkadarab
gépbdl valo kivételéhez alljon a nyilas mellé.

A hosszU munkadarabokat tamassza ala.

Munkamiiveleti utasitasok:

Kizarélag éles gyalukésekkel dolgozzon!

A munkadarabot az er6sebb végével elére és
az ureges oldalaval lefelé vezesse.

A forgacslevalasztas max. 4,5 mm legyen.
Amennyiben a munkadarab megall, eressze le a
vastagold asztalt kb. 1 mm-el (1/4 karfordulattal).

Lehetdség szerint a munkadarabot a rostok
mentén munkalja meg.

Jobb mindségl eredményt érhet el, ha
sekélyebb forgacslevalasztassal, tdbbszorre
munkalja meg a fellletet.

Kapcsolja ki a gépet ha befejezi vagy
megszakitja a munkat.

Ne gyaluljon 150 mm-nél révidebb
munkadarabokat.

Egyszerre legfeljebb két munkadarabot
gyaluljon.

7. Beallitasok

Altalanos utasitasok:

A modositasok és beallitasok megkezdése el6tt
a gépet biztositani kell a bekapcsolas ellen.
Nyomja be a vészkikapcsolé gombot!

7.1 Gyalukések cseréje

A kés szerelésére, a henger max.
fordulatszamara, a min. befogasi mélységre

és az optimalis csavarmeghuzasi nyomatékra
vonatkozé utasitasokat pontosan be kell tartani.

Késcserét csak a gép el. halozatrol
lecsatlakoztatott allapotaban végezzen.

A gyalukések élesek. A gyalukések cseréjekor
mindig viseljen munkakesztyit.

Tolja el elére a henger véddfedelét, a vezetdsint
pedig hatra.

Csavarozza ki az éklécek hatszogleti
biztositoécsavarjait. (Viseljen keszty(t!)

El6sz6r a késtengelybdl a gyalukést vegye ki,
majd az éklécet.

Oldoszerrel tisztitsa meg a késtengely és az
ékléc fellletét (ne hasznaljon tisztitdszereket,
melyek megrongalhatjak a fém alkatrészeket és
korr6ziot okozhatnak).

Kizarolag el6irt gyalukéseket hasznaljon,
amelyek megfelelnek az EN 847-1

szabvanynak és miszaki paramétereknek.

A nem medfelel8, hibasan beszerelt, tompa,
vagy megkarosodott gyalukések kilazulhatnak
vagy nagy mértékben ndvelhetik a visszarugas
kockazatat.

Mindig egyszerre cserélje ki mind a harom kést.

Csak a ,HSS" vagy ,HS* késeket lehet
ujrakészoriilni! Ugyeljen arra, hogy egyforma
mennyiségl anyag legyen lekdszorilve az
Osszes késr6l, kildnben rezgést kelthet a
gépben, és megrongalédhatnak a csapagyak.

A gyalukések legkevesebb 15 mm szélességiire
koszorilhetok.

A késkiallas a hengeren nem haladhatja meg az
1,1 mm-t.

Csak eredeti JET pétalkatrészeket hasznaljon.

Helyezze be az éklécet a tengely vajataba.
Huzza be a hatszdgletli csavarokat ugy, hogy
be lehessen helyezni a gyalukést. Helyezzen be
éles gyalukést, és allitsa be az ék segitségével
ugy, hogy egy szintben legyen a henger élével.

A gyalukéseket allitsa be mérce segitségével
(S, 10. abra), amelyet az elszedbasztalra
helyez.

S

10. abra

Atengely forgasaval a vajataban lévé kés
kiallasat allitsa be kalibralas segitségével.

T V)
AN

! max 1,imm
11. abra

A kés finom beallitasara hasznalja a csavart (T,
11. abra).

A kések helyzetének rogzitéséhez a két kilsd
négyszogletli csavarokat a szélétél a kozepe
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felé haladva hizza meg. A csavarokat kulccsal
(U) huzza meg, a kulcs karjat ne hosszabbitsa
meg és a csavarokat ne hizza meg tul erésen.

Helyezze vissza a vezetdsint és a henger
védéfedelét.

8. Karbantartas és ellenérzés

Altalanos utasitasok:

Barmilyen karbantartas, javitas vagy beallitas
elétt kapcsolja ki a gépet, és csatlakoztassa le
az aramforrasrol.

Rendszeres id6kdzdnként tisztitsa meg a gépet.

Naponta ellen6rizze az elszivéberendezés
megfeleld mikddését.

A sérllt gyalukéseket azonnal cserélje ki.
Barmely munka megkezdése el6tt ellenbrizze
a visszarugast gatlé csapdlemezek megfeleld
mikodését.

A sérllt véd6elemeket azonnal cserélje ki.

A gép tisztitasa vagy beallitasa utan, az 6sszes
védbelemetujra fel kell szerelni.

Az elektromos alkatrészek bekotését és
szerelését csak elektromiiszerész képesitéssel
rendelkezd szakember végezheti.

Ekszij:
Rendszeresen ellenérizze az ékszij
feszességet.

Motorfék (JPT-410)

A motor fékrendszere elektromechanikusan
mikodik.Cserélje ki a motor fékrendszerét
abban az esetben, ha az automatikusan leall
tébb mint 10 masodpercre.

9. Hibaelharitas

Nem indithaté a motor

A gép nem kap aramot - ellenérizze

az elektromos vezetéket és a halozati
megszakitot. Hibas a motor, a kapcsolé vagy a
kabel - forduljon elektrom(iszerész képesitési
szakemberhez.

Tulterhel6dott a gép - varjon egy keveset és
prébalja meg ismét bekapcsolni.

Rezeg a gép
A gép nem egyenesen all - allitsa a gépet
egyenes és stabil fellletre.

A gyalukések nincsenek egyforma magassagba

allitva - egyenlitse ki a késeket.
Seérllt kések - azonnal cserélje ki a késeket.

Rossz a megmunkalt feliilet

Tompa gyalukés - szereljen be éles késeket.
Forgaccsal szennyezett a tengely vagy a kés -
tisztitsa meg.

Tual mély forgacslevalasztas - gyaluljon
tébbszorre.

Nem homogén a munkadarab.

Tal magas a munkadarab nedvessége.

Ugral a munkadarab a megmunkalas soran
Nem megfelel6 a munkadarab vezetése -
hasznaljon tamasztékot.

Tompa gyalukés - szereljen be éles késeket.
A gyalukések tul magasan vannak - az
elszedbasztal megemeléséveligazitsa meg a
gyalulasi magassagot. (JPT-310, JPT-410)
Ferde munkadarab - egyenesitse ki a
munkadarabot a gyalulasi nyilasban.

Egyenetlen forgacslevalasztas

Kiegyenlitetlen gyalukések - allitsa be a késeket

akésbedllitésegitségével.

Kicsi a munkadarab el6tolasa

Tul mély forgacslevalasztas van beallitva -
gyaluljon tébbszdrre.

Szennyez6dott a vastagolo asztal - tisztitsa
meg az asztalt.

Tulzottan csuszkalnak a behtizé hengerek
- tisztitsa meg a hengereket, és finoman
érdesitse meg a gumihengereket.

Nehezen allithaté at a gyaluasztal.
Nem elegendd a kenése - kenje meg.

Nehezen allithaté at a vastagol6 asztal.

Nem elegendd a kenése - kenje meg.

Az asztal zart allapotban van - lazitsa ki a kart
(JPT-310, JPT-410).

Alacsony motorteljesitmény

Csuszik a meghajtoszij - feszitse meg, vagy
cserélje ki a szijat.

Szennyez6dott az asztalok felllete - tisztitsa
meg az asztalt.

Tompa gyalukés - szereljen be éles késeket.

10. Kérnyezetvédelem

A berendezés olyan anyagokat

tartalmaz, melyek felhasznalhaték vagy
Ujrahasznosithatok. Kérem, bizza specializalt
intézményre.

11. Opcionalis tartozékok
Rend. szam: 10000291
Digitalis kijelz6 (12.abra)

12. abra

Rend. szam: 708118
Mozgathat6 talapzat 250 kg-ig (13. abra,
JPT-260-hoz, JPT-310-hez)
|

13.abra

Rend. szam: 10000296
Mozgathat6 berendezés emel6 ruddal (14.
abra, 15. abra)

14. abra

AN 'Vv» ¢
" @

15. abra

Rend. szam: 6285917
El6told retesz

Rend. szam: 708495
Gorg6s asztal

Rend. szam: MUN-001
Magneses késbeallité (16. abra)

gy

16. abra

11. Biztonsagos munkavégzés
Tanulmanyozza at a (jelen hasznalati dtmutato
utolsé oldalan 1év6) A. mellékletet.

A.1: 75 mm-nél keskenyeb munkadarabok
egyengetése

A.2: Vastagolas

A.3: Keskeny munkadarabok egyengetése
A.4:Révid munkadarabok
egyengetésesegédeszkozzel

www.igmtools.hu
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CE-Oswiadczenie o zgodnosci
Produkt: Wyrdéwniarko-grubosciowka
JPT-260, JPT-310, JPT-410

Firma: JET

Producent:

JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Z petng odpowiedzialnoscig oswiadczamy, ze produkt, ktéry zostat opisany w niniejszej instrukcji obstugi spetnia nastepu-
jace standardy:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU electromagnetic compatibility

Zaprojektowany zgodnie z:
** EN 861:2007+A2:2012

Numer certyfikatu:
HO 151098

Dokumentacja techniczna opracowana zostata przez:
Hansjérg Meier
Head Product-Mgmt.

2016-07-22 Alain Schmid, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland
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PL - Polski

PL Instrukcja obstugi (tumaczenie oryginalnej instrukcji)

Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za zaufanie, ktére nam okazates$ kupujac od nas nowg maszyne JET. Niniejsza instrukcja zostata przygotowana dla
wiascicieli i uzytkownikéw JET JPT-260/JPT-310/JPT-410 Wyréwniarko-grubosciowki, w ktorej znajdujg sie bardzo wazne
informacje dotyczgce instalacji, obstugi, konserwacji oraz zasad bezpieczenstwa. Przeczytaj uwaznie wszystkie informacje zawarte w
instrukcji obstugi oraz w zatgczonych dokumentach. W celu zmaksymalizowania wydajnosci oraz przedtuzenia zywotnosci z maszyny
JET nalezy korzysta¢ zgodnie z instrukcjg obstugi oraz bezwzglednie przestrzegaé wszystkich zasad bezpieczenstwa.

Zyczymy Panstwu samych przyjemnych chwil podczas pracy z maszyng JET.

Zawartos¢
1.Deklaracja zgodnosci
2.Gwarancja i Serwis Gwarancyjny JET

3. Bezpieczenstwo

Zasady

Ogodlne zasady dotyczace bezpieczenstwa
Ryzyka poboczne

4. Specyfikacja maszyny
Dane techniczne

Poziom hatasu

Zapylenie

Zakres dostawy

Opis maszyny

5.Transport i uruchomienie
Transport i instalacja

Montaz

Potgczenie elektryczne

Podtagczenie urzgdzenia odciggowego
Uruchomienie

6.Praca z maszyna
Wyréwnywanie i struganie
Grubosciowanie

7.Ustawienia
Wymiana nozy strugarskich

8.Konserwacja i przeglady
9.Rozwigzywanie probleméw
10.Akcesoria opcjonalne

11.Bezpieczna praca (Dodatek A)

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy, ze produkt jest zgodny z
dyrektywa i wszystkimi normami wymienionymi
na 20 stronie niniejszej instrukgji.

2. JET Gwarancja i serwis gwarancyjny

Firma JET zawsze stara sie dostarcza¢ produkty
o wysokiej jakosci i wydajnosci. Gwarancja
podlega obowigzujgcym Warunkom Handlowym
oraz Zasadom Gwarancyjnym firmy IGM
narzedzia i maszyny s.r.o. Zasady gwarancyjne
dostepne sg na stronie www.igm.cz.

3. Bezpieczenstwo

3.1 Zasady
Maszyna przeznaczona jest do pracy z drewnem
oraz materiatami drewnopodobnymi.

Obrabianie innych materiatéw dozwolone
jest wytacznie po wezesniejszej konsultacji z
producentem.

Wiasciwe korzystanie z maszyny oznacza
takze przestrzeganie instrukcji obstugi oraz
wskazowek dotyczgcych konserwaciji.

Maszyne moga obstugiwac wytgcznie
osoby znajgce jej wszystkie funkcje, ktore
zostaty odpowiednio przeszkolone pod
wzgledem konserwacji i przegladéw oraz,
ktore sg Swiadome wystgpienia mozliwych
niebezpieczenstw.

Nalezy przestrzega¢ dozwolonego wieku
okreslonego przez prawo osob obstugujgcych
maszyne.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko w
nienagannym stanie technicznym oraz gdy
spetnia wszystkie wymagania dotyczace
bezpieczenstwa.

Podczas pracy przy maszynie nalezy
zainstalowac wszystkie mechanizmy
zabezpieczajgce oraz ostony.

Oprécz instrukcji obstugi nalezy zapoznaé
sie rowniez z instrukcjami bezpieczenstwa
i specjalnymi przepisami obowigzujgcymi w
danym kraju.

Nalezy przestrzegac ogdlnych zasad
technicznych oraz regulaminu bezpieczenstwa
pracy z maszynami do obrobki drewna.

Uszkodzenia wynikajgce z niewtasciwego
obchodzenia sie z maszyng nie sg wing ani
producenta, ani dostawcy. Ryzyko ponosi sam
uzytkownik.

3.2 Ogo6lne zasady bezpieczenstwa
Przy nieodpowiedniej manipulacji z maszyng
grozi niebezpieczenstwo poranienia.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny
nalezy doktadnie przeczyta¢ catg instrukcje
obstugi i postepowac zgodnie ze wskazéwkami
zawartymi w niniejszej instrukgiji.

Chron instrukcje obstugi przed
zanieczyszczeniem i wilgocia. W przypadku
sprzedazy maszyny przekaz instrukcje nowemu
wiascicielowi.

Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek
zmian i modyfikacji w maszynie.

Codziennie, przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich
funkcji maszyny oraz oston ochronnych.
Zidentyfikowane usterki nalezy natychmiast
usungc.

W razie usterki oston prosze natychmiast
wymieni¢ uszkodzong ostone ochronng.
Obstuguj maszyne, ktéra jest tylko i wytgcznie
w doskonatym stanie technicznym.

Dtugie wtosy powinny by¢ chronione czapka lub

siatke na wiosy.

Podczas pracy przy maszynie nie wolno nosi¢
luznego ubrania, bizuterii lub krawatéw.
Nalezy pracowac tylko i wytgcznie w obuwiu
roboczym, nigdy nie zaktadaj do pracy
sandatow.

Zawsze korzystaj z atestowanego sprzetu
ochronnego.

Podczas pracy na maszynie nie wolni uzywac
rekawic ochronnych.

Podczas pracy nalezy nosi¢ okulary ochronne.
Sprawdzaj czas zatrzymania maszyny, czas ten
nie moze przekroczy¢ 10 sekund.

Pozostatosci materiatu i trociny mozna usuwac
tylko wtedy, gdy maszyna jest wylgczona.
Maszyna musi by¢ ustawiona tak, aby

zostata zagwarantowana wystarczajgco duza
powierzchnia do manipulowania z maszyng
oraz dostateczna ilos¢ miejsca do pracy z
obrabianym przedmiotem.

Zadbaj o odpowiednie oswietlenie miejsca
pracy.

Maszyna musi by¢ umieszczona na stabilnej i
ptaskiej powierzchni.

Upewnij sie, ze przewod zasilajgcy nie
przeszkadza Ci w pracy.

Utrzymuj miejsce pracy w czystosci, bez
pozostatosci resztek materiatu, oleju lub smaru.
Podczas pracy badz uwazny i skoncentrowany.
Wykonuj swojg prace bardzo rozwaznie.

Nigdy nie pracuj pod wptywem srodkéw
odurzajacych, takich jak alkohol czy narkotyki.
Pamietaj, ze leki mogg réwniez mie¢ negatywny
wptyw na twoje zachowanie.

Nie wolno dotyka¢ maszyny podczas gdy jest
wigczona.

Nigdy nie pozostawiaj pracujgcej maszyny bez
nadzoru.

Jesli opuszczasz miejsce pracy pamietaj, zeby
zawsze wytgczy¢ urzadzenie.

Nie uzywaj elektronarzedzi w poblizu
tatwopalnych cieczy lub gazow.

Staraj sie zapobiec pozarowi. Zawsze miej w
poblizu odpowiednig gasnice.

Nie uzywaj urzgdzenia w wilgotnym otoczeniu
oraz nie wystawiaj go na dziatanie deszczu.
Pyt drzewny jest substancjg wybuchowg i
moze by¢ szkodliwy dla zdrowia. Szczegdlnie
niebezpieczne jest drewno tropikalne i twarde
drewno, takie jak buk i dgb, ktére majg
rakotworcze dziatanie.

www.igmtools.pl
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Zawsze uzywaj odpowiedniego urzadzenia
odciggowego.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zamontowaé
wszystkie elementy ochronne. Przyktadnica
musi by¢ zawsze zamontowana.

Zawsze trzymaj rece z dala od obracajgcych sie
czesci maszyny.

Podczas strugania wykorzystaj przyktadnice,
ktéra zagwarantuje lepsze prowadzenie
(szczegdlnie bokéw materiatu).

Jesli strugasz cienkie lub waskie elementy
zawsze nalezy korzystac z przyktadnicy
pomocnicze;.

Zawsze zakrywaj ostong czes¢ walca, ktéra nie
obrabia materiatu.

Ustaw ostone walca zgodnie z obrabianym
materiatem.

Podczas prowadzenia materiatu nalezy uwazac,
aby nie wiozy¢ rgk pod ostone walca.

Dany element nalezy strugac tylko wtedy gdy
lezy stabilnie na stole.

Nigdy nie strugaj materiatu, jesli nie znajdujesz
sie w bezpiecznej odlegtos¢ od walca.

Nalezy przestrzega¢ minimalnego i
maksymalnego wymiaru obrabianego
przedmiotu.

Oczyszczanie z wioréw i kawatkéw materiatu
mozna przeprowadzac tylko wtedy, gdy
maszyna jest wytgczona.

Pracuj tylko z dobrze naostrzonymi
narzedziami.

Podczas pracy z dtuzszymi elementami nalezy
uzy¢ odpowiednich posuwéw materiatu.
Wszystkie ostony zabezpieczajgce przed
odrzutem muszg automatycznie powrdéci¢ do
swojej pierwotnej pozyciji.

Podczas jednej operacji mozna obrabiac
maksymalnie dwie sztuki danego elementu.
Na maszynie nie nalezy umieszcza¢ zadnych
przedmiotéw ani narzedzi.

W razie wystgpienia jakiejkolwiek usterki w
potaczeniu elektrycznym moze jg usunaé
wytgcznie wykwalifikowany elektryk.
Natychmiast nalezy wymieni¢ uszkodzone lub
zuzyte elementy ochronne.

Jakiekolwiek regulacje przy maszynie mozna
wykonywac tylko po odtgczeniu jej od zrodta
zasilania.

3.3 Ryzyka poboczne

Mimo przestrzegania wszystkich wskazowek
oraz mimo odpowiedniego korzystania z
maszyny, nalezy zwrdci¢ uwage na mozliwosé
wystgpienia nastepujacych ryzyk:

Nie wolno dotykac walca nad stotem maszyny
- grozi ryzyko powaznych obrazen.
Niebezpieczenstwo odrzutu.

Obrabiany przedmiot moze zosta¢ uchwycony
przez obracajgce sie noze i wyrzucony z
powrotem w kierunku operatora.

Automatyczny posuw moze réwniez by¢
niebezpieczny.

Kurz i hatas mogg stanowi¢ zagrozenie dla

zdrowia.

Zawsze uzywaj wyposazenia ochronnego,
takiego jak okulary ochronne, maska
przeciwpytowa i fartuch roboczy.

Uzywaj odpowiedniego systemu odciggania.
Uszkodzony przewdd zasilajgcy lub potaczenie
elektryczne moze spowodowac powazne
obrazenia.

4. Specyfikacje maszyny
4.1 Dane techniczne

JPT-260:
Wyréwnywanie:
Maksymalna szerokos$¢ obrabianego

przedmiotu 257mm
Dtugos¢ stotu 1120 mm
Wysokos¢ stotu od podtogi 850 mm
Rozmiar przyktadnicy 1100 x 150 mm
Kat skretu przyktadnicy 0-45°
Usuwanie wiérow maks 3mm

Grubosciowanie:
Maks. szerokos$¢ obrabianego przedmiotu:

256 mm
Wysokos¢ grubosciowania 3-225 mm
Dtugos¢ stotu do grubosciowania 540 mm

Min. dlugos$¢ obrabianego przedmiotu 150 mm
Predkos¢ posuwu 5,5m/min
Usuwanie wioéréw maks. 4,5 mm

Liczba nozy 3

Srednica walca 70 mm

llo$¢ obrotow 5500 obr./min

Dtugos$c¢ noza strugarskiego 260 mm
Szeroko$¢ noza strugarskiego 15-25mm
Grubos$¢ noza szlifierskiego 3mm

Kréciec odciggowy 100 mm

Rozmiar maszyny (DxSxW) 1120x700x1000mm
Waga maszyny 170 kg

230 V ~1 N/PE 50Hz
1,7kW (2,3HP) S1

Potaczenie sieciowe
Moc oddawana

Prad nominalny 10A
Potgczenie (HO7RN-F) 3x1,5mm2)
Bezpiecznik 16A

400 V ~3/PE 50Hz
1,7kW (2,3HP) S1

Potaczenie sieciowe
Moc oddawana

Prad nominalny 3,5A
Potgczenie (HO7RN-F) 4x1,5mm2
Bezpiecznik 16A
JPT-310:

Wyréwnywanie:

Maksymalna szerokos$¢ obrabianego
przedmiotu 307mm
Délka stolu 1400mm
Vyska stolu od podlahy 850mm
Velikost pravitka 1100x150mm
Natoceni pravitka 0-45°
Odbér tfisek max 3mm
Grubosciowanie:

Maksymalna szerokos$¢ obrabianego
przedmiotu: 307 mm
Dtugos¢ stotu 1400 mm
Wysokos¢ stotu od podtogi 850 mm
Rozmiar przyktadnicy 1100 x 150 mm
Kat skretu przyktadnicy 0-45°
Usuwanie wiérow maks. 3mm
Liczba nozy 3
Srednica walca 70 mm
llos¢ obrotow 5500 obr./min
Dtugos$c¢ noza strugarskiego 310 mm
Szeroko$¢ noza strugarskiego 15-25mm
Grubos$¢ noza 3mm
Kréciec odciggowy 100 mm

Rozmiar maszyny (DxSxW) 1400x750x1000mm
Waga maszyny 230 kg

Potaczenie sieciowe 230 V ~1 N/PE 50Hz

Moc oddawana 2,2kW (3HP) S1
Prad nominalny 13A
Potaczenie (HO7RN-F) 3x1,5mm2
Bezpiecznik 16A
Potaczenie sieciowe 400 V ~3/PE 50Hz
Moc oddawana 2,2kW (3HP) S1
Prad nominalny 5A
Potaczenie (HO7RN-F) 4x1,5mm2
Bezpiecznik 16A
JPT-410:

Wyréwnywanie:
Maksymalna szerokos$¢ obrabianego

przedmiotu 407mm
Dtugosc¢ stotu 1660 mm
Wysokos$¢ stotu od podiogi 850 mm
Rozmiar przyktadnicy 1100 x 150 mm
Kat skretu przyktadnicy 0-45°
Usuwanie wiérow maks. 3mm

Grubosciowanie:
Maks. szerokos$¢ obrabianego przedmiotu:

407 mm
Wysokos$¢ grubosciowania 3-225 mm
Dtugos¢ stotu do grubosciowania 600 mm

Min. dlugos$¢ obrabianego przedmiotu 150 mm

Predkos¢ posuwu 7 m/ min
Usuwanie wiérow maks. 4,5 mm
Liczba nozy 3
Srednica walca 70 mm
llo$¢ obrotow 5500 obr./min
Dtugos$¢ noza strugarskiego 410 mm
Szeroko$¢ noza strugarskiego 15-25mm
Grubos¢ noza 3mm
Kréciec odciagowy 100 mm

Rozmiar maszyny (DxSxW) 1400x750x1000mm
Waga maszyny 230 kg

Potaczenie sieciowe 230 V ~1 N/PE 50Hz

Moc oddawana 2,2kW (3HP) S1
Prad nominalny 13A
Potaczenie (HO7RN-F) 3x1,5mm2
Bezpiecznik 16A

Potaczenie sieciowe 400 V ~3/PE 50Hz

Moc oddawana 3kW (4HP) S1
Prad nominalny 6,5A
Potaczenie (HO7RN-F) 4x1,5mm2
Bezpiecznik 16A

Rodzaje obcigzenia silnika elektrycznego
S1 - Obcigzenie ciggte

S2 - Krotki bieg (zatrzymuje sie przy
wytgczonym silniku, aby ostygna¢)

S6 - Obcigzenie przerywane (obcigzenie
przemienne z predkoscig biegu jatowego)

4.2 Poziom hatasu

Okreslone wartosci sg zgodnie z EN 1807:
1999 (zmierzony wspétczynnik bezpieczenstwa
4dB)

Obrabiany przedmiot swierk:

szerokos$¢: 100 mm, dtugosc: 1000 mm,
wilgotnos¢ 8,5%

Wyréwnywanie:
Poziom ci$nienia akustycznego (zgodnie z EN

3746):

Bieg jatowy LwA 89,8dB(A)
Obroty operacyjne LwA 101,8dB(A)
Poziom ci$nienia akustycznego (zgodnie z
EN11202):

Bieg jatowy LpA 78,9 dB(A)
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Obroty operacyjne LpA 96,5dB(A)

Struganie:

Poziom hatasu (zgodnie z EN 3746):

Predkos¢ na biegu jatowym LwA 92,6dB(A)
Obroty operacyjne LwA 103,5dB(A)

Poziom cisnienia akustycznego (zgodnie z EN
11202):
Poziom operacyjny 1:
Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym

LpA 74,4dB(A)
Obroty operacyjne LpA 91,8dB(A)
Poziom operacyjny 2:
Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym

LpA 84,4dB(A)
Obroty operacyjne LpA 95,7dB(A)
4.3 Zapylenie
Maszyna zostata sprawdzona pod katem
zapylenia.

JPT-260, JPT-310:
Zalecane predkosci przeptywu powietrza 20 m /
s na 100 mm kroéc¢cu odciggowym:
Podci$nienie

Przeptyw objetosciowy

900 Pa
565 m*/ h

JPT-410:
Zalecane predkosci przeptywu powietrza 20 m /
s na 120 mm kroé¢cu odciggowym:
Podcis$nienie

Przeptyw objetosciowy

900 Pa
810 m*/h

Maszyna zostata sprawdzona pod katem
zapylenia i spetnia limity emisji pytu w
wysokosci 2 mg / m3.

4.4 Zakres dostawy
Wyréwniarko-grubosciowka
Przyktadnica

Ostona walca

Ustawiacz nozy strugarskich
Instrukcja obstugi

Lista czesci zapasowych

4.5 Opis maszyny
A B C D

Rys. 1

.. Stot wyjsciowy

.. Przykfadnica

.. Przetgcznik

.. Ostona walca

.. Uchwyt do podnoszenia stotu
.. Blokada ustawienia stotu

.. Uchwyt ustawienia stotu

.. Stot wejsciowy

... Zamkniecie pokrywy maszyny
... Wtyczka sieciowa

C—IOMMUQO WX

Rys. 2

K ... Stot grubosciowki

L ... Dzwignia do wigczenia posuwu

M ... Blokada stotu grubosciowki (JPT-310,
JPT-410)

N ... Uchwyt regulacyjny stotu

O ... Ostona z odcigganiem

P ... Przycisk zwalniajgcy ostone

5. Transport i uruchomienie

5.1 Transport i instalacja

Maszyna dostarczana jest na palecie w
zamknietym opakowaniu.

Do manipulacji z maszyng nalezy wykorzysta¢
wozek widtowy lub wézek podnosnikowy.
Podczas transportu maszyne nalezy
odpowiednio zabezpieczy¢ przed wywrdceniem.
Odkre¢ sruby mocujgce i ostroznie zdejmij
maszyne z palety.

OSTRZEZENIE: Stét do wyréwnywania
zostat juz ustawiony fabrycznie. Stét mozna
obcigzy¢ tylko wtedy, gdy jest odpowiednio
zabezpieczony i zablokowany, w przeciwnym
razie mozna go uszkodzic.

Maszyna zostata zaprojektowana do pracy w
pomieszczeniach zamknietych.

Umiesc¢ jg na stabilnej, ptaskiej i twardej
powierzchni.

W razie potrzeby maszyne mozna dodatkowo
przymocowa¢ do podtogi.

5.2 Montaz

Sprawdz jesli podczas transportu nie doszto do
uszkodzenia maszyny. Niektore uszkodzenia
moga spowodowac niefunkcjonalno$¢ maszyny
lub stanowi¢ powazne zagrozenie dla zdrowia.
Wszelkie uszkodzenia nalezy natychmiast
zgtosi¢ sprzedawcy i w zadnym przypadku nie
wolno uruchamia¢ maszyny.

Opakowanie nalezy usung¢ w sposéb przyjazny
dla srodowiska.

Wszystkie powierzchnie, ktére sg
zabezpieczone przed korozjg wyczysé
tagodnym rozpuszczalnikiem.

5.3 Polaczenie elektryczne

Potaczenie sieciowe oraz wszelkie uzywane
przedtuzacze muszg by¢ zgodne z
obowigzujgcymi przepisami.

Napiecie sieciowe musi odpowiada¢ danym na
etykiecie urzgdzenia.

Podtgczenie do sieci musi posiadac
zabezpieczenie przed przepieciem 16 A.

Uzywaj kabli zasilajgcych oznaczonych
symbolem HO7RN-F

Potaczenia elektryczne i wszelkiego rodzaju
naprawy mogg by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanych elektrykow.

Potaczenie elektryczne przeprowadza sie na
listwie zaciskowej w szkrzynce rozdzielcze;.

OSTRZEZENIE:

- Przed wtgczeniem maszyny nalezy sprawdzic¢
swobodng prace walca i upewnic sie, ze
wszystkie elementy zabezpieczajace sg
zamontowane.

- Jesli kierunek obrotow walca nie jest
prawidtowy to w tym przypadku nalezy o 180 °
obroci¢ przetwornik fazowy wewnagtrz wtyczki
CCE Euro.

(Aby okresli¢ wtasciwy kierunek obrotéw uzyj do
tego celu strzatke znajdujacg sie na maszynie)

5.4 Podlaczenie urzadzenia odciggowego
Przed rozpoczeciem pracy maszyne nalezy
podtgczy¢ do odpowiedniego urzadzenia
odciggowego.

Po wigczeniu strugarki ssanie wigcza sie
automatycznie.

Przeptyw powietrza na kro¢cu odciggowym
powinien wynosi¢ 20 m / s.

Waz ssgcy musi by¢ wykonany z niepalnego
materiatu.

5.5 Uruchomienie

Aby wtagczy¢ maszyne uzyj zielonego przycisku,
ktory znajduje sie na glownym panelu.
Urzadzenie wytgcza sie za pomocg czerwonego
przycisku.

Posuw grubos$ciéwki wigcza / wytgcza sie za
pomoca dzwigni (L, Rys. 2).

Podczas przecigzania maszyna automatycznie
wylgczy sie .

Po okoto 10 minutach od wychtodzenia mozesz
ponownie uruchomi¢ urzadzenie.

6. Praca z maszyna

Przejscie od trybu strugania do trybu
grubosciowania lub odwrotnie mozna
przeprowadzic¢ tylko wtedy, gdy maszyna
jest wylaczona i wszystkie obracajace sie
czesci sg nieruchome.

6.1 Wyréwnywanie i struganie:
Wiasciwa pozycja robocza:
Stan bokiem obok stotu wejsciowej (Rys. 4).

—

Rys. 4

Manipulacja z obrabianym przedmiotem:
Poprowadz obrabiany przedmiot bezposrednio
przez stot wejsciowy, zacisnij mocno palce, a za
pomocg dtoni prowadz przedmiot.

Nigdy nie wktadaj palcéw pod ostone walca.
Zawsze trzymaj rece z dala od walca.

Nie przesuwaj rgk powyzej walca.

Nigdy nie ciagnij obrabianego przedmiotu przez
otwartg ostone.

Zawsze nalezy strugac¢ obrabiany element na
catej jego dtugosci.

Aby ustawi¢ wielko$¢ struganego ubytku, uzyj
do tego celu dzwignie regulacyjng (G, Rys. 5).

W celu dokonania ustawien zwolnij blokade (F).
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Rys. 5

W przypadku obrabiania dtuzszych
przedmiotow (dtuzszych niz stét wejsciowy)
nalezy je podeprze¢ za pomocg pachotka lub
poprzez przedtuzenie stotu.

Struganie powierzchni obrabianego
przedmiotu do 75 mm grubosci :

Przytéz obrabiany przedmiot do przykfadnicy.
Dostosuj wysokos$c¢ ostony walca do wysokosci
obrabianego przedmiotu.

Podczas prowadzenia obrabianego przedmiotu
dtonie $lizgajg sie przez ostone ochronng (Rys.
6).

Rys. 6

Struganie bocznej strony lub powierzchni
obrabianegoi przedmiotu o grubosci
wigkszej niz 75 mm:

Przytéz obrabiany przedmiot do przykfadnicy.
Dopasuj ostone tak, aby znalazta sie obok
obrabianego elementu (Rys. 7).

Rys. 7

Scinanie i fazowanie krawedzi:

Przytéz obrabiany przedmiot do przykfadnicy.
Dopasuj ostone ochronng tak, aby znalazta sie
obok obrabianego elementu (Rys. 8).

Rys. 8

Struganie waskich elementéw:

W celu bezpiecznego posuwu waskich
elementéw nalezy wykorzystac przyktadnice
pomocniczg (Rys. 9).

Rys. 9

Instrukcije:

Stoly strugarskie zostaty fabrycznie ustawione.
Pracuj tylko z ostrymi nozami strugarskimi!
Sprawdz jesli na obrabianym przedmiocie nie
znajduja sie jakiekolwiek zanieczyszczenia
(gwozdzie, sruby) lub seki.

Poprowadz obrabiany przedmiot jego grubszym
koncem do przodu, wydrazong strong do dotu.
Jesli jest to mozliwe obrabiany przedmiot
strugaj wzdtuznie.

Najlepsze efekty mozna uzyskac poprzez
przeprowadzenie obrobki na kilka przejsé.
Jesli wytgczysz maszyne lub nie bedziesz jej
dluzszy czas uzywaé, przykryj walec ostona.
Do obrobki krotkich przedmiotéw zastosu;j
odpowiednie przyrzady pomocnicze lub
uchwyty.

W celu zapewnienia bezpieczenstwa
podczas pracy przeczytaj Dodatek A
»Bezpieczna praca“ ( znajduje sie na
ostatniej stronie instrukcji).

A.1: Wyréwnywanie / struganie obrabianego
przedmiotu o grubosci mniejszej niz 75 mm
A.2: Struganie bocznej strony obrabianego
przedmiotu

A.3: Wyréwnywanie waskich elementow
A.4: Wyréwnywanie krotkich przedmiotéw z
wykorzystaniem przyrzgdéw pomocniczych

6.2 Grubosciowanie

Prawidlowa pozycja podczas pracy:
W16z obrabiany przedmiot do maszyny i
odsun sie od otworu przeznaczonego do
wprowadzania obrabianego elementu.

Manipulacja z obrabianym przedmiotem:
Stot grubosciowki ustaw zgodnie z gruboscig
obrabianego przedmiotu.

Powoli i prosto umie$¢ do otworu obrabiany
element.

Obrabiany przedmiot automatycznie sie
rozciggnie.

Obrabiany element poprowadz bezposrednio
przez strugarke.

Aby wyjaé obrabiany przedmiot z maszyny, stan
obok otworu stuzgcego do wyciggania.

Dtugie przedmioty nalezy odpowiednio
podeprzec.

Instrukcje:

Pracuj tylko z ostrymi nozami strugarskimi!
Poprowadz obrabiany przedmiot grubszym
koncem do przodu, wydrazong strong do dotu.

Maksymalne usuwanie wiéréw wynosi 4,5 mm.
Jesli obrabiany przedmiot stoi, to w tym
przypadku opus¢ stét grubosciowki o okoto 1
mm (1/4 obrotu dzwigni).

Jesli jest to mozliwe obrabiaj przedmiot wzdtuz
widkien.

Najlepsze efekty mozna uzyskac¢ poprzez
przeprowadzenie obrdobki na kilka przejs¢.

W przypadku zakonczenia obrabiania lub
jakiejkolwiek przerwy w pracy nalezy wytgczy¢
maszyne.

Nie mozna obrabia¢ przedmiotow, ktére sg
krétsze niz 150 mm.

Jednoczesnie mozna obrabia¢ maksymalnie
dwa przedmioty.

7. Ustawienia

Ogolne instrukcje:

Przed dokonywaniem jakichkolwiek ustawien
i regulacji upewnij sie, ze urzgdzenie jest
wytgczone.

Nacisnij przycisk Wytgczania awaryjnego!

7.1 Wymiana nozy strugarskich

Nalezy Scisle przestrzegac¢ instrukcji
dotyczacych montazu nozy, maksymalne;j
predkosci walca, minimalnej gtebokosci
mocowania i optymalnego momentu dokrecania
Srub nozy.

Wymieniaj noze tylko wtedy, gdy urzadzenie
jest odtgczone od zrédta zasilania.

Noze do strugania sg bardzo ostre.

Podczas wymiany nozy zawsze no$ rekawice
robocze.

Przesun ostone walca do przodu, a
przyktadnice do tytu.

Usun $ruby z tbem kwadratowym z klindw
zabezpieczajagcych nozy (zatéz rekawice!)
Najpierw wyjmij n6z strugarski, a nastepnie
usun z walca klin zabezpieczajgcy.

Wyczys¢ powierzchnie walca strugarskiego

i klina zabezpieczajgcego za pomocg
rozpuszczalnika (nie uzywaj srodkow
czyszczacych, ktére mogg uszkodzi¢ metalowe
czesci i spowodowac korozje).

Uzywaj tylko zalecanych przez producenta nozy
strugarskich, ktére sg zgodne z normg EN 847-
1 i specyfikacjami technicznymi.

Nieodpowiednie, zle zamontowane, tepe

lub uszkodzone noze strugarskie moga sie
poluzowac lub znacznie zwigkszy¢ wystgpienie
ryzyka odrzutu.

Zawsze wymieniaj wszystkie trzy noze
jednoczesnie.

Ponownie szlifowane mogg by¢ tylko noze
oznaczone symbolem ,HSS” lub ,HS”!
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Upewnij sie, ze podcza szlifowania na
wszystkich nozach zostata usunieta ta sama
ilos¢ materiatu, w przeciwnym razie maszyna
moze wibrowac¢ i uszkodzi¢ tozyska.

Noze strugajgce mozna szlifowa¢ do minimalnej
szerokosci wynoszacej 15 mm.

Maksymalne wystawanie noza na walcu nie
moze przekracza¢ 1,1 mm.

Uzywaj tylko oryginalnych czesci zamiennych
JET.

Wiz klin zabezpieczajgcy w rowek walca i
wkre¢ Sruby z tbem kwadratowym, tak aby
mozna byto wiozy¢ néz.

W16z ostry néz i wyreguluj go wraz z klinem, tak
aby nie wystawat poza krawedz walca.

Za pomoca skali (S, Rys 9) wyreguluj noze
strugarskie.

S

Rys. 10

Podczas obracania walca za pomocg przyrzadu
do regulacji wyreguluj wysokos$¢ noza w rowku

walca.
T U
N

Rys. 11

Ostroznie wyreguluj noze strugarskie za
pomoca $ruby regulacyjnej (T, Rys. 11).

Aby zabezpieczy¢ noze, dokre¢ do srodka
Sruby od dwdch zewnetrznych $rub z tbem
kwadratowym.

Dokre¢ sruby za pomoca klucza (U), nie uzywaj
do tego celu zadnych przediuzen klucza i nie
dokrecaj zbyt mocno.

Zatéz z powrotem przyktadnice i ostone walca.

8. Konserwacja i przeglady

Uwagi ogolne:

Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek konserwacji,
naprawy lub regulacji wytacz maszyne i odtgcz
jg od zrodta zasilania.

Maszyne nalezy regularnie czysci¢ w
regularnych odstepach czasu.

Codziennie sprawdzaj prawidtowg funkcje
systemu odciggania.

Natychmiast wymien uszkodzone noze
strugarskie.

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze
wszystkie klapki przeciwodrzutowe dziatajg
prawidtowo.

Uszkodzone urzadzenia ochronne nalezy
natychmiast wymienic.

Po wyczyszczeniu lub ustawieniu maszyny
wszystkie elementy ochronne nalezy ponownie
zamontowac.

Potaczenia elektryczne i naprawy elektryczne
moga by¢ wykonywane wytgcznie przez
wyspecjalizowanego elektryka.

Pasek napedowy:
Regularnie sprawdzaj napiecie paska
napedowego.

Hamulec silnika (JPT-410):

Hamulec silnika pracuje elektromechanicznie.
Jesli automatyczne zatrzymanie trwa diuzej niz
10 sekund nalezy wymieni¢ hamulec silnika.

9. Rozwigzywanie problemow

Nie mozna uruchomic¢ silnika

W maszynie nie ma doptywu pradu - sprawdz
zasilanie oraz bezpiecznik sieciowy.
Uszkodzony silnik, wytgcznik lub kabel -
skontaktuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem.
Przecigzenia maszyny — odczekaj chwilg i
sprébuj ponownie wigczy¢é maszyne.

Wibracje maszyny

Maszyna nie stoji na ptaskiej powierzchni

- ustaw maszyne na ptaskiej i stabilnej
powierzchni.

Noze nie znajdujg sie tym samym poziomie —
wyréwnaj noze.

Uszkodzone noze — Natychmiast wymien noze.

Powierzchnia obrabianego elementu jest
nieprawidiowo obrobiona

Tepe noze — zamontuj ostre noze

Walec lub noze sg zanieczyszczone trocinami
- oczysce.

Zbyt duzy ubytek materiatu — strugaj na wiecej
przejsé.

Obrabiany przedmiot jest niejednorodny.

Zbyt wysoka wilgotnos$¢ obrabianego elementu.

Obrabiany element podczas pracy skacze
Niewystarczajgce prowadzenie obrabianego
przedmiotu — wykorzystaj podporke.

Tepy noz strugarski - wymien noze.

Noze strugarskie znajdujg sie za wysoko -
wyréwnaj wysokos$¢ poprzez podniesienie stotu
wyjsciowego (JPT-310, JPT-410).

Obrabiany przedmiot jest krzywy - wyréwnaj
przedmiot na przeciggaczu

Nieregularne usuwanie
Noze nie sg wyréwnane - ustaw noze za
pomoca regulatora.

Wolny posuw obrabianego przedmiotu
Ustawione jest zbyt duze usuwanie wiéréow —
obrabiaj na wiecej przejs¢.

Zanieczyszczony stét grubosciowki - wyczysé
stot.

Walec posuwu jest zbyt sliski - oczy$¢ walce, a
gumowe walce delikatnie oszlifuj, tak zeby byty
bardziej szorstkie.

Problem z regulacja stotu grubosciowki
Niedostateczne smarowanie - nasmaruj
Blokada stotu - poluzuj dzwignie (JPT-310,
JPT410).

Niska moc silnika

Pas sie slizga - napnij lub wymien pas.
Brudna powierzchnia stotu - wyczys¢ stot.
Tepe noze strugarskie - wymien noze.

10. Ochrona srodowiska

Urzadzenie zawiera materiaty, ktére mogg by¢
jeszcze wykorzystane lub poddane utylizacji.
Utylizacjg zajmujg sie wyspecjalizowane
instytucje.

11. Akcesoria opcjonalne
Nr produktu: 10000291
Wyswietlacz cyfrowy (Rys 12)

Rys. 12

Nr produktu: 708118

Podstawa mobilna do 250 kg (Rys 13, dla
JPT260, JPT-310)
B

Rys. 13
Nr produktu: 10000296

urzadzenia mobilne z podnoszonym
ttoczyskiem (Rys 14, Rys 15)
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Rys. 14

LE T -

Rys. 15

Nr produktu: 6285917
Przesuwny uchwyt

Nr produktu: 708495
Woézek

Nr produktu: MUN-001
Magnetyczny ustawiacz nozy strugarskich (Rys
16)

Rys. 16

11. Bezpieczna praca

Patrz dodatek A (na ostatniej stronie niniejszej
instrukcji).

A.1: Wyréwnywanie, obrabiane przedmioty sg
wezsze niz 76 mm

A.2: Grubosciowanie

A.3: Wyréwnywanie waskich elementow

A.4: Wyréwnywanie krétkich elementow z
wykorzystaniem przyrzadu pomocniczego
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